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HELIO®Clean SYSTEM

Entstaubungsgerate fiir Granulat und Mahigut
Professionelles Reinigen von Kunststoffen vor der Verarbeitung

Bei der Kunststoffverarbeitung, speziell beim Spritz-
giellen, bendtigt man zur Herstellung hochwertiger
Teile absolut reine Ausgangsstoffe ohne Staub und
sonstige Verunreinigungen. Da diese haufig erst beim
Fordern entstehen, sind HELIO®Clean Granulatreiniger
kombinierte Férder- und Entstaubungssysteme
zum Aufbau auf die Verarbeitungsmaschine, die das

perfekt entstaubte Granulat/Mahlgut direkt in die

Plastifiziereinheit libergeben.

Die Entstaubung erfolgt duch Windsichten mit hoch-

wirksamer lonendusche. Dieses Luftwaschverfahren

ist aufgrund seines absolut neuartigen Fonténen-

Prinzips in der Lage, auch schwierigste Reinigungs-
aufgaben perfekt zu erledigen.

Ausschuss Storungen an Verarbeitungsmaschine Maintenance
W Verbrennungen (schwarze Punkte) W Verstopfungen und Krustenbildung B Storungen an der Forderlinie
B Nicht aufgeschmolzene Teile (weiRe Punkte) an der Einzugszone W Zugesetzte Filter
B Schlieren B Abrieb an Schnecke und Zylinder B Probleme mit Sensoren
B Oberflachen-Probleme durch verkohlten Staub B Mehraufwand fir
B LU ! : S e .
1 Reduzieie medhansehs g 15 Haufiger Maschinenstillstand Reinigung und Fehlerquittierung

Durch den Einsatz eines geeigneten HELIOS Entstaubers
vermeiden Sie Ausschuss, Maschinenstillstand und
verringern den Maintenance-Aufwand.




Erst entstaubtes Granulat
ermoglicht die Fertigung
von anspruchsvollen
technischen Teilen

Durch professionelles Reinigen der Granulate kann die Qualitat ; : NACHHER

wieder auf ihren Ursprungszustand gebracht werden und optisch
einwandfreie Teile daraus produziert werden. Beispiel: PMMA Rohgranulat vor und nach dem Entstauben
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v verbesserte Teilequalitat v Vermeidung von Ausschuss v mehr Mahlgut einsetzbar v weniger Maschinenstillstand

4 bewahrte Baureihen stehen zur Verfiigung

Testen Sie unseren Konfigurator fir die Auswahl des passenden Entstaubers

™ NEU
Mit nur 2 Angaben
zum passenden

www.helios-systems.de/granulat-mahlgut-entstauben#c6778

Produkt!
e
HELIO®Clean 2 HELIO®Clean 3 Plus HELIO®Clean 5 HELIO®Clean Pro
HELIO®Clean MIX
Entstaubungsgrad Entstaubungsgrad Entstaubungsgrad Entstaubungsgrad
gt
Durchsatz Durchsatz Durchsatz Durchsatz

bis 25 kg/h bis 15kg/h bis 25 kg/h bis 150 kg/h



Fordergerat mit Entstaubung

HELIO®Clean 2 | HELIO®Clean 2 MIX
Druckluftfordergerat mit Entstaubungsfunktion

Als Gerat mit eigener Steuerung oder als Option fiir JETBOXX® Trockner

Das HELIO®Clean 2 sowie das HELIO®Clean 2 MIX Forder-/Ent-
staubungsgerat wurden speziell fir das Spritzgielsen entwickelt
und sind fir den Aufbau auf einer Verarbeitungsmaschine (Typ M)
oder einem Behalter (Typ B) geeignet.

Mit Hilfe eines Entstaubungsadapters kann der HC-2 M oder
HC-2MIX M in eine bauseits vorhandene Forderleitung eingebunden

werden.

B Kompakte und leichte Bauweise

B 1-Komponenten-Ausfiihrung -HC-2
2-Komponenten-Ausfiihrung -HC-2 MIX

B Einfache Bedienung
B Spezialglas-Bauweise

B Staubsammelbehilter 5,5 Liter Nutzvolumen

Optimales Preis-/Leistungsverhaltnis

B Materialdurchsatz bis 25kg/h"

* abhéngig von Material und gefordertem Entstaubungsgrad

Spezialglas-Bauweise

TypM Typ M auf Entstaubungsadapter

@ Option CE in WINneo®-2 Steuerung enthalten

Der Entstauberraum ist aus abriebfestem Spezialglas gefertigt.
So wird erst eine effiziente Reinigung mit Hilfe von lonen ermdglicht,
da diese beim Auftreffen auf die Sichterwand nicht sofort
neutralisiert werden, sondern Uber einen ldangeren Zeitraum die
Bindekréafte zwischen Staub und Granulat aufheben konnen.

Diese Bauweise ermoglicht es zudem den Forder-/ Reinigungs-
prozess von allen Seiten aus einsehen zu kdnnen.

TypM MIX Typ M MIX auf Entstaubungsadapter

@ Option ME in WINneo®-2 Steuerung enthalten




2-stufiges Entstaubungsverfahren
Staubabtrennung durch Druckluftstrahl und Verwirbelung

FELID Clean 2

Befiillung Verwirbelung Steuerung HC-2 Steuerung HC-2 MIX
fiir 1 Komponente fiir 2 Komponenten

Forderung durch Venturi- Entstauben nach jedem Férdervor-

Sauglanze, schon wahrend des  gangdurch 1-9 Entstaubungsimpulse  Abb.: Modelljahr 2025 Abb.: Modelljahr 2025

Forderns wird das Material vor- mittels Druckluftstrahl von oben auf die

entstaubt, Staubabfiihrungin Entstaubungsportion, Staubabfiihrung
den Staubsammelbehalter. in den Staubsammelbehlter.

Ausstattung

———————lang 810mm

———kurz380mm —

Forderleitungspaket

W Druckluftbetriebene Venturi Sauglanze

in kurzer oder langer Ausfiihrung STANDARD OPTION

B Forderhdhe bis zu 6m Staubsammelbehalter Staubsammler mit autom. Filterabreinigung
B Forderschlauch PUR-H DN 32 (3 m) mit Erdung, B Staubsammelbehalter 5,5 Liter Nutzvolumen B Staubsammelbehélter 15 Liter Nutzvolumen
Druckluftleitung gebiindelt mit Schlauch B Staubabfuhrschlauch 5 m (DN-50) W Staubabfuhrschlauch 5 m (DN-50)
Optionen Der entfernte Staub wird in einem Staubsammel- Der entfernte Staub wird in einem Staubsammel-
B Forderschlauch lang (5 m) behéﬁer mit Abluftfilter von der Prozessluft ab- behélter mit Abluftfilter und automatischer Filter-
geschieden. abreinigung von der Prozessluft abgeschieden.

Entstaubungsadapter | =

Zur Einbindung in bauseits vorhandene Forderung

Das bauseits vorhandene Fordergerat bleibt weiterhin im Einsatz - es wird
lediglich auf einer Schiebeschiene seitlich versetzt. An dieser neuen Position
befindet sich unter der Schiene eine Absaugvorrichtung, aus der das
geforderte Material in den HELIOS Entstauber gesaugt, portionsweise

entstaubt und an die Verarbeitungsmaschine tibergeben wird (Typ A).



Entstaubungsgerat fiir Kunststoffgranulat ¢ @

HELIO®Clean 3 Plus
Forder- und Entstaubungsgerat mit lonen-Dusche g

Sichere Staubabtrennung durch 5-stufiges Entstaubungsverfahren

@ lonen-Dusche
Das neue HELIO®Clean 3 Plus Forder-/Entstaubungsgerat wurde

speziell fiir das SpritzgieRen bei kleinen bis mittleren Durchsatzen Wahrend des Aufwirbelns
bis 15kg/h entwickelt und ist fiir den Aufbau auf einer Ver- im Entstauber wird ein
arbeitungsmaschine (Typ M) oder einem Behélter (Typ B) geeignet. kontinuierlicher  Strom

aus ionisierter Luft durch
Mit Hilfe eines Entstaubungsadapters kann der HC-3Plus Typ M die zu entstaubende Por-
in eine bauseits vorhandene Férderanlage eingebunden werden. tion geblasen.

Dabei werden die Binde-
. . kréfte zwischen Staub-

B Klein und leistungsstark )
partikeln und Granulat-
B Kompakte Bauweise kornern so weit reduziert,
dass der Staub sich [0st
und durch Windsichten

abgetrennt werden kann.

B Geringes Gewicht

B  Windsichten mit lonen-Dusche

B Spezialglas-Bauweise

B Einfache Bedienung / Entstaubungsgrad gut
B Staubsammelbehalter 5,5 Liter Nutzvolumen
H |onen-Reinigung

B 5-stufiges Entstaubungsverfahren

B Optimales Preis-/Leistungsverhaltnis

W Materialdurchsatz bis 15 kg/h*

* abhdngig von Material und gefordertem Entstaubungsgrad;
Beispiel bezogen auf PMMA/PC/COC/COP

° ° _=. \ : TypM
Spezialglas-Bauweise R
it 2)
Der Entstauberraum ist aus abriebfestem Spezialglas gefertigt. g .y
So wird erst eine effiziente Reinigung mit Hilfe von lonen ermdglicht, . =
da diese beim Auftreffen auf die Sichterwand nicht sofort S ﬂ(\\@.
L L A
neutralisiert werden, sondern Uber einen ldangeren Zeitraum die ' b .\&»
Bindekrafte zwischen Staub und Granulat aufheben kdnnen. ==
Diese Bauweise ermoglicht es zudem den Forder-/ Reinigungs- 1
prozess von allen Seiten aus einsehen zu kdnnen. __SEEy
S

Typ M auf Entstaubungsadapter



Fordern und 5-stufiges-Entstauben nach DKM-Verfahren

@ Fordern

einer exakt immer
gleichen, kleinen Portion

@ Windsichten 1
Windsichten 2

Staubabtrennung durch
Windsichten mit ionisierter
Luft bei frei einstellbarer
Aufwirbelung.

| — Umkehrzone

@ Entleeren

Ubergabe der

entstaubten Portion.

@ Reinigen 1
Reinigen 2

Das Sichterglas wird mit
ionisierter Luft neutralisiert

und dann perfekt gereinigt.

Fillhdhe

Ausstattung

Steuerung

%—;;————7m%8Mmm
= —————1:

——— kurz380mm —
Forderleitungspaket

B Druckluftbetriebene Venturi Sauglanze
in kurzer oder langer Ausfihrung

B Forderhohe biszu6m

W Forderschlauch PUR-H DN 32 (3 m) mit Erdung,

Druckluftleitung gebiindelt mit Schlauch

Optionen
B Forderschlauch PUR-H DN 32 (5m)

=

STANDARD

Staubsammelbehalter

B Staubsammelbehélter 5,5 Liter Nutzvolumen
B Staubabfuhrschlauch 5 m (DN-50)
Der entfernte Staub wird in einem Staubsammel-

behalter mit Abluftfilter von der Prozessluft ab-
geschieden.

Staubsammler mit autom. Filterabreinigung
B Staubsammelbehélter 15 Liter Nutzvolumen
B Staubabfuhrschlauch 5 m (DN-50)

Der entfernte Staub wird in einem Staubsammel-
behalter mit Abluftfilter und automatischer Filter-
abreinigung von der Prozessluft abgeschieden.



Entstaubungsgerat fiir Kunststoffgranulat

HELIO®Clean 5
Forder- und Entstaubungsgerat mit
lonen-Dusche und Superclean

Sichere Staubabtrennung durch neues DKM-Verfahren

Das neue HELIO®Clean5 Forder-/Entstaubungsgerat wurde speziell
flr das Spritzgielen bei kleinen bis mittleren Durchsatzen bis
25kg/h entwickelt und ist fir den Aufbau auf einer Verarbeitungs- (D Funktion
maschine (Typ M) oder einem Behilter (Typ B) geeignet. SUPERCLEAN

Mit Hilfe eines Entstaubungsadapters kann der HC-5M in eine
bauseits vorhandene Forderanlage eingebunden werden.

B Klein und leistungsstark

B Kompakte Bauweise

B Geringes Gewicht

B Windsichten mit lonen-Dusche

B Funktion SUPERCLEAN*

B Spezialglas-Bauweise

B Einfache Bedienung [ perfektes Entaubungsergebnis
B Schnittstelle: MODBUS RTU

B Staubsammler 15 Liter Nutzvolumen

B lonen-Reinigung

B 6-stufiges Entstaubungsverfahren

B Optimales Preis-/Leistungsverhaltnis

B Materialdurchsatz bis 25 kg/h™

**abhangig von Material und gefordertem Entstaubungsgrad;
Beispiel bezogen auf PMMA/PC/COC/COP

Spezialglas-Bauweise

Der Entstauberraum ist aus abriebfestem Spezialglas gefertigt.
So wird erst eine effiziente Reinigung mit Hilfe von lonen erméglicht,
da diese beim Auftreffen auf die Sichterwand nicht sofort
neutralisiert werden, sondern Uber einen ldngeren Zeitraum die
Bindekrafte zwischen Staub und Granulat aufheben konnen.

Diese Bauweise ermoglicht es zudem den Foérder-/ Reinigungs-
prozess von allen Seiten aus einsehen zu kénnen. Typ M auf Entstaubungsadapter



Fordern und 6-stufiges-Entstauben nach DKM-Verfahren

Ausstattung

@ Fordern

einer exakt immer gleichen,
kleinen Portion .

@ Windsichten 1

@ Windsichten 2

il Clean 5

Perfekte Staubabtrennung durch Windsich-
ten mitionisierter Luft bei frei einstellbarer

Aufwirbelung.

@ Entleeren

Ubergabe der entstaubten Portion.

Steuerung

@ Reinigen1 g Sichterglas wird mitionisierter Luft
@ Reinigen 2 neutralisiert und dann perfekt gereinigt.

Reinigen3  Abluftfilter Staubsammler

— L ————.|

——— kurz380mm —

Forderleitungspaket

B Druckluftbetriebene Venturi Sauglanze
in kurzer oder langer Ausfiihrung

B Forderhohe biszu6m

W Forderschlauch PUR-H DN 32 (3 m) mit Erdung,

Druckluftleitung gebiindelt mit Schlauch

Optionen
B Forderschlauch PUR-H DN 32 (5m)

STANDARD

Staubsammler mit autom. Filterabreinigung
B Staubsammelbehalter 15 Liter Nutzvolumen
B Staubabfuhrschlauch 5 m (DN-50)

Der entfernte Staub wird in einem Staubsammel-
behalter mit Abluftfilter und automatischer Filter-
abreinigung von der Prozessluft abgeschieden.
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Entstaubungstrockner ,Optical Edition”

Entstaubungstrockner DD 12 / DD 24

Null-Fehler-Produktion beim SpritzgieRen von optischen und medizinischen Bauteilen
DD 12 / DD 24 fiir direkten Aufbau auf SpritzgieBmaschine

Fordern + Entstauben + Trocknen : / \\

Kompakte Materialaufbereitungseinheit fiir hdchste Anspriiche \

beim Spritzgielten von optischen und medizinischen Teilen. Die : / ‘\
Einheit besteht aus einem Trockner WINneo®-2 und einem HELIOS '

Entstaubungsgerdt HELIO®Clean-5 mit integrierter Befllltechnik.

B Trockenmodul in Oktagon Bauweise

abnehmbare Trocknersteuerung
mit Fiillstand-Rechner

B Trocknen mit Trockenluft / Stickstoff

Taupunktmessung mit Anzeige
und Alarmfunktion
Anwendungsbeispiele fiir Smart Factory

Ubertrocknungsschutz

H MODBUS RTU Schnittstelle

B NEU WINneo®-2.com - Smart Factory Schnittstelle (opt.)

B Ethernet (TCP/IP)

HELIOS® Material Datenbank

B Kundenspezifische Material Datenbank

Intuitive Benutzerfiihrung

Fernbedienung (W-LAN)

H OPC UA Schnittstelle (LAN)

B HELIO®Clean-5 - Entstaubungsgrad perfekt

B Entstaubung 6-fach nach DKM-Verfahren

Technik

2.0PC-UA |

Spezialglas [ Edelstahl

B Portionierer fiir Ubergabe in den Trockenschacht

e Ausstattung

1. ready

2. WINneo.com

B Entstauber-Reinigung SUPERCLEAN

Staubsammler 15 Liter mit automatischer Filtereinigung

Fanuc Roboshot-Steuerung

Dr. Boy Procan-ALPHA-6°-Steuerung



Trockenschacht

Trockenschacht "Optical Edition"
in Oktagon-Bauweise

B Achteckiger Innenbehalter aus
Edelstahl, vollisoliert

B Verkleidungsblech pulverbeschichtet,
sehr kratzfest

B optimale Trockengasverteilung
W Sichtfenster

Steuerung

Sichtfenster Behilterdeckel abklappbar

mit Fiillhohen-Skala fiir einfache Reinigung

Am Trockenschacht kann mittels verstell- Mit nur wenigen Handgriffen kann der
barem Fillstandsensor die Fillhohe, Behalterdeckel gedffnet werden.

passend zum Durchsatz und der zuldssigen ' )
Verweildauer, stufenlos zwischen 4 - 10 Liter D D Reloie) semit Entste oUn B

bzw. 6-20 Liter vorgewahlt werden. 90Grad zur Seite gekippt.

Zweij stabile Klappenhalter gewahrleisten
eine sichere Reinigungs-Position.

Taupunkt /
Energievarbrauch 1

|
B =
-
| -~
o .
b

Iz
Trocken- | R |
Intensitat | % D)

Zeitschaltuhr

L réirderiiberwachung

I—— Systemelnstellungen
K0} 9

Behalterfillhihe

Trockenprogramm

Steuerung abnehmbar

Mittels Spannverschlul [dsst sich die Trockenprozess-Steuerung miihelos vom Trocken-
behélter abnehmen, um z.B. bei der Nachkalibrierung ohne Produktionsunterbrechung
eine Uberbriickungssteuerung anzubringen.

Als Trockengas kann Druckluft oder Stickstoff verwendet werden.

Trockenprozess-Steuerung

B Heizleistung 750 W B Anzeige von Trockentemperatur und
B Trockengas-Volumenstrom Trockenzeit
85[115]150 |/min W \Werkskalibrierung mit Kalibrierzertifikat fir:
W Druckluft-Trockengas-Trockner mit -2 Trockentemperaturen
patentierter HELIOS Digitalpneumatik -3 Trockengas-Volumenstrome
B Trockentemperatur 30-150°C -2 Taupunkte )
B Schnellwahltaste fir die Trocken- " Duhrc?satzabhéngiger Ubertrocknungs-
schutz

intensitaten A, B, C
B Storlampe und potentialfreier Kontakt

B Trockenprogramme 1,2 und 3
W Zeitschaltuhr ® MODBUSRTU

® )
B Taupunktmessung bis 50 °C B WINneo®-2.com vorbereitet

Entstauber-Steuerung

Fordern lonisiererwartung
Windsichten Reset auf Werkseinstellung
Reinigen Anzeige Betriebsstunden

Zustandsanzeige Auslaufzeit

Fehlermeldungen/Hinweise Filterabreinigung

11



HELIOS Entstaubungstrockner f

l.Il-.
I, IETBONY 3 | 3
\ w-'uunulrlrufu; '

Wik 3

maximale Reinheit und perfekte Trocknung

DD 12 "Optical Edition" DD 24 "Optical Edition" DD 6 DD 20 DD 30
Trockenschacht: Trockenschacht: Fiillvolumen: Fiillvolumen: Fiillvolumen variabel:
Oktagon Bauweise fiir best- Oktagon Bauweise fur best- 2-6 Liter 20 Liter 20-30 Liter

moglichen Trocknungsgrad

SUPERCLEAN inklusive

Highlights

moglichen Trocknungsgrad

SUPERCLEAN inklusive

",

DD 24 "Optical Edition"

DD 12 "Optical Edition"

Fillhohe stufenlos:
6-20 Liter Liter

Fillhéhe stufenlos:
4-10 Liter

12

HELIO® Clean 5

Funktion
"SUPERCLEAN"

HELIO® Clean 3 Plus

Fur optische Anwendungen bei Durchsatzen:
bis 15kg/h bis 25kg/h



ni
—
S50
Vi

Technische Daten

DD 12 DD 24 DD6 | DD20 | DD30
Optical Edition | Optical Edition

Durchsatz*

0,4-24 0,8-4,8 02-12| 40 [40-60
[kg/h]
Trockenluft [m3/h] 45-9,0 24-48 45-9,0
Max. Heizleistung
kW] 0,75 0,75 0,4 0,75 0,75
L 304 335 260 396 396
[mm]
00 361 405 293 415 415
[mm]
LLOE 1222 1380 1097 | 1115 | 1283
[mm]

* bei Schittdichte 0,6 kg/dm?

Muster-Spritzgufteile

Anwendungsbeispiele

13



HELIO Clean Pro
Granulatreiniger fiir Kunststoffverarbeiter

Die neuen HELIO®Clean Pro sind die leistungsstarksten
Entstaubungsgerate von HELIOS und wurden speziell fiir
Spritzguss und Extrusion entwickelt. Sie zeichnen sich

.\'.\I\.:'

A

AAWYY

aus durch eine besonders schonende Forderung und
Entstaubung mit lonen-Dusche und sind fiir

schwierigste Entstaubungsaufgaben geeignet.

iy

Iy

i

B 5-stufiges Entstaubungsverfahren HELI Ciean Pro 30

ﬂll.lq;;

B schonendes Entstauben

B maximale Entstaubungsleistung
B Spezialglas-Bauweise

B Steuerstand mit Staubsammler

Windsichten mit IONEN-Dusche

2 integrierte lonisierer
HELIO®Clean Pro 20 HELIO®Clean Pro 30
Materialdurchsgtz Materialdurchsgtz
bis 60 kg/h bis 150 kg/h

* abhéngig von Material und gefordertem Entstaubungsgrad, Beispiel bezogen auf PMMA/PC

«—— Staubabtrennung

Leichte Teile, wie Staub oder Flusen verlassen den Sichter oben durch die
Siebscheibe und werden in den Staubsammelbehalter abgeschieden.

«——— Material-Fontiine

Ein laminarer Luftstrom mit ionisierter Luft tragt das

m zu entstaubende Material einstellbar bis in das obere

1 1 Drittel des Sichters, dort kehrt es durch Schwerkraft
um und fliefst an der Glaswand zurlick zum Ausgangs-
punkt. Diese lonendusche wiederholt sich bis zu
30Sekunden lang.

«— Spezialglas-Bauweise

Der Entstauberraum ist aus abriebfestem
Spezialglas gefertigt. So wird erst eine
effiziente Reinigung mit Hilfe von lonen
ermoglicht, da diese beim Auftreffen auf
die Sichterwand nicht sofort neutralisiert N
werden, sondern Uiber einen langeren

Zeitraum die Bindekrafte zwischen Staub

und Material autheben konnen. *

Steuerstand HELIO®Clean Pro 20



5-stufiges Entstaubungsverfahren

Windsichten in Fontdne mit lonen-Dusche und Staubabsaugung

STUFE 1 ] 3 4 5

Fordern

Vorentstauben beim Fillen
durch schonendes Saug-
fordern mit Staubabfiihrung.

Windsichten1 +2

+ lonen-Dusche

Schonendes Windsichten mit
jonisierter Luft.

Fontdne mit laminarer Luft-
stromung fir Staubabtrennung.

Entleeren

Ubergabe der entstaubten
Portion.

HELIDS
s uyatena e S £
-
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JL — -
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=
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@| e
miciLi'Clean Pro
"

Reinigen

durch SUPERCLEAN

Automatische Neutralisie-
rung des Sichterglases durch
jonisierte Luft nach erfolgter
Entleerung und anschlieRen-
der Staubabsaugung.

HELIO°Clean Pro Systemsteuerung m'

Steuerstand mit Staubsammelbehalter

B intuitive Bedienung

B geringer Energieverbrauch

B stufenloser Vakuumerzeuger

B Staubsammelbehalter

B automatische Filterabreinigung

B Schnellkupplung fiir Energieversorgung

©

Steuerstand

HELIO®Clean Pro 30

15



HELIOClean Baureihen

Wir helfen Ihnen gerne das passende Gerét flr Ihre Anforderungen auszuwahlen. Idealerweise schicken Sie uns eine Materialprobe des zu

entstaubenden Granulates/Mahlgutes zu und wir fihren in unserem Technikum Versuche fiir Sie durch. Im Falle eines positiven Ergebnisses

sprechen wir eine Empfehlung fir das ideale Gerat aus und Sie kdnnen den Entstauber bei sich im Hause testen.

HELIO Clean 2
. HELIO’Clean 3 Plus  HELIO’Clean 5 HELIOClean Pro 20 HELIO’Clean Pro 30
HELIO’Clean 2 MIX
Material- = max.25kg/h bis 15kg/h bis 25kg/h max. 60 kg/h max. 150kg/h
Durchsatz*
Entstaubungs- | max. 0,25 Liter max. 0,5 Liter max. 0,5 Liter max. 0,5-1,0 Liter max. 0,5-2,0 Liter
Portion
Fordertechnik | Venturi Sauglanze(n) Venturi Sauglanze Venturi Sauglanze Sauggebldse im Steuerstand = Sauggebldse im Steuerstand
Verfahren | Aufwirbeln durch Druckluft- | DKM-Verfahren DKM-Verfahren
strahlvon oben Windsichten mit lonen- Windsichten mit lonen- Windsichten mit lonen- Windsichten mit lonen-
Dusche durch Zirkulieren Dusche durch Zirkulieren Dusche durch Zirkulieren Dusche durch Zirkulieren
in der Fonténe in der Fonténe in der Fonténe in der Fontdne
lonisierer  keine lonisierung 1lonisierer 1 lonisierer 2 lonisierer 2 lonisierer
Entstaubungs-  ausreichend gut perfekt sehr gut sehr gut
grad
Staub- | separater separater separater Staubsammler in Steuer- Staubsammler in Steuer-
abfiihrung | Staubsammelbehélter Staubsammelbehalter Staubsammler mit auto- stand integriert mit auto- stand integriert mit auto-
matischer Filterabreinigung = matischer Filterabreinigung | matischer Filterabreinigung
Merkmale . ® Kompakt-Bauweise B Kompakt-Bauweise B Kompakt-Bauweise B Separater Steuer- B Sichterund Steuer-
W 1-oder2-Komponenten M Reinigung des Sichter- = M Reinigung des Sichter- stand mit 3-stufigen stand separat
Ausfiihrung (MIX) glases durch lonen- glases durch lonen- Vakuumerzeuger und B Reinigung des Sichter-
) ) il il Staubsammelbehalter l durchl _
B Spezialglas Bauweise spilung spulung >d glases durch lonen
. . . kombiniert soiilun
W Spezialglas Bauweise W Spezialglas m Rein des Sicht pulung
; einigung des Sichter- m - Funktion Superclean
B Funktion Superclean glases durch lonen- . P
B Schnittstelle: spllung . ?cthe.r_abklappbar
Ur Reinigun
MODBUS RTU B absperrbare Forder- N s g
lei B intuitive Bediener-
eitung .
B Ab Auslaufkl fuhrung
sperr- /Auslaufklappe
perr-/ PP Leistungsaufnahme
B Entstaubungskammer 0,5 KW —1,3 kW
ausschwenkbar/kippbar
fir Reinigung
B Fordergeschwindigkeit
und Windsichtstarke
einstellbar
W Leistungsaufnahme
max. 1,1 kW
Einsatzort M  aufVerarbeitungs- B auf Verarbeitungs- B auf Verarbeitungs- B aufVerarbeitungs- B direkt auf Verarbeitungs-
maschine maschine maschine maschine maschine
B auf Behalter B auf Behalter B auf Behalter B auf Behalter B auf Entstaubungs-
B auf Entstaubungs- m  auf Entstaubungs- ®  auf Entstaubungs- ®  auf Entstaubungs- adapter
adapter adapter adapter adapter B alsstationare
Entstaubungsanlage

* abhangig von Material und gefordertem Entstaubungsgrad
Beispiel bezogen auf PMMA/PC/COC/COP
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Entstaubungsadapter
fur Forderanlagen

Einbindung aller HELIO®Clean
Entstaubungsgerate in
vorhandene Forderanlagen

Passend fiir Forderanlagen jeden Fabrikates

Eine herausragende Neuentwicklung ist der HELIOS Entstaubungs-
adapter, mit dem bereits vorhandene Forderanlagen - gleich welchen
Fabrikats — aufgerlstet werden kdnnen. Bei Materialversorgungen
entsteht, je nach Lange der Forderstrecke und Anzahl der Umlenkungen,
Abrieb. Dieser Abrieb kann als Staub zu gravierenden Problemen an
der Einzugszone der Verarbeitungsmaschine oder dem Endprodukt
fuhren. Der neuartige Entstaubungsadapter von HELIOS greift genau
dort ein, wo echte Probleme vorhanden sind und daher Handlungs-
bedarf besteht.

Das bauseits vorhandene Fordergerat bleibt weiterhin im Einsatz - es
wird lediglich auf einer Schiebeschiene seitlich versetzt. An dieser neuen
Position befindet sich unter der Schiene eine Absaugvorrichtung, aus der
das geforderte Material in den HELIOS Entstauber gesaugt, portionsweise
entstaubt und an die Verarbeitungsmaschine tibergeben wird (TypA).

Bendtigt der Verarbeiter zeitweise keine Entstaubung an dieser
Forderstelle, kann der HELIOS Entstauber in ,Parkposition” gebracht
und das Fordergerdt wieder an die urspringliche Stelle tber der
Einzugszone geschoben werden (Typ B). Das geforderte Material
flielkt dann wieder ohne Umweg in die Verarbeitungsmaschine.

Adapter

HELIO®Clean Pro 30 auf Entstaubungsadapter

B Aufriistsatz passt zu jedem Fordergerat

B Fiir Baureihen:
HELIO®Clean-2 | HELIO®Clean-3 Plus | HELIO®Clean-5 und
HELIO®Clean-Pro

B ,,Plug and Play“-fahig

B Materialdurchsatz bis 50 kg/h*

* abhéangig von Material und gefordertem Entstaubungsgrad;
Beispiel bezogen auf PMMA/PC/COC/COP

Der HELIOS Entstaubungsadapter kann mit allen 4 Baureihen fir
Durchsatze bis zu 15| 25 bzw. bis zu 50 kg/h je Férderstelle

eingesetzt werden.”

Die Adaptierung besteht aus Schiebeschiene mit Adapter fir
Befestigung auf der Verarbeitungsmaschine und Absaugvor-
richtung fir HELIOS Entstauber der Baureihen:

H HELIO®Clean-2

B HELIO®Clean-3 Plus

B HELIO®Clean-5

H HELIO®Clean-Pro

B passt zu jedem vorhandenen Fordergerat

H OPTION
Zwischenbehalter 5-Liter fiir bauseitiges Fordergerat

* abhéangig von Material und gefordertem Entstaubungsgrad;
Beispiel bezogen auf PMMA/PC/COC/COP
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Trockenluft-Trockner fiir Kunststoffgranulat

Durch Kombination von System-Komponenten lassen sich optimale Lésungen fiir die jeweilige Aufgabenstellung

realisieren. Bei gednderter Aufgabenstellung kdnnen die Komponenten einfach wieder neu kombiniert werden.

JETBOXX® System Varianten

Steuerungen Trockenbehalter Fordertechnik Zubehor

18



JETBOXX"® Aufsatztrockner

Montage direkt auf der Einzugszone der Verarbeitungsmaschine

minimaler Platzbedarf
m A il

JETBOXX® 3 Liter mit Handbefillung

Refit fuir alle JETBOXX®
Trocknersteuerungen ab
Baujahr 2000

JETBOXX® Set 3 Liter JETBOXX® Set 12 Liter mit JETBOXX® Set 50 Liter
Option C mit Option CE

JETBOXX"® Beistelltrockner

Platzierung neben der Verarbeitungsmaschine und Forderung auf die Einzugszone

!l Fordergerate

. : 1-oder 2 - Komponenten
. ‘;'E!_ mit / ohne Entstaubung

- " ' -

Trockenbehilter
von 3 bis 200 Liter

JETBOXX®

Trocknersteuerung und
Fordersteuerung flr zwei Forderstellen
B WINneo®-2

B Maschinen-Adapter
W + Austraghilfe

Absaugvorrichtungen
oder Ablassvorrichtung

Rahmengestell

fur Beistell- oder Portionentrockner
1-4-fach

JETBOXX® 30 Liter ‘

JETBOXX® 50 Liter JETBOXX® 200 Liter

19
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JETBOXX"® Steuerung

perfektes Trockenergebnis durch durchsatz-/ und werkstoffabhdngige Trocknereinstellung

WINneo®-2

Trockenprogramm

Fillstandsrechner

Wochenzeitschaltuhr

Systemeinstellungen

Schnellwahltasten

Forderung ON/OFF

Forderstelle 1 (Trocknerbefiillung)
- 1 Komponente mit Entstaubung

Forderstelle 1 (Trocknerbefiillung)
- 2 Komponenten mit Entstaubung

Forderstellen

Austraghilfe am Trocknerauslauf

Forderstelle 2 (Maschinenbeschickung)
- 1 Komponente mit Entstaubung

Taupunktmessung mit Taupunktanzeige

Taupunktalarm

Ubertrockenschutz

Funktionen

Begrenzung der Trockentemperatur
mit einstellbarer Toleranz

Schnittstelle fiir MODBUS RTU

Schnittstellen

WINneo®-2.com (TCP/IP)
m Fernbedienung tber W-LAN
OPC UA Uber LAN

(OPC UA 40082-6 / EUROMAP 82.6)

O AN B A M JNONOGINONNOR 2 < A< N B

serienmaBig & optional O

NEU: WINneo®-2.com Paket fiir Smart Factory mit zwei Anwendungen: .pro und .net

m Bei WINneo®-2.pro bringt der integrierte OPC-UA-Server
den Trockner Giber die standardisierte OPC UA Schnittstelle
(OPC UA 40082-6 / EUROMAP 82.6) ins digitale Produktions-
netzwerk. Damit ldsst sich die Granulattrocknung als
Plug-and-Play-Losung mittels LAN in Smart Factory einbinden.

Fanuc Roboshot-Steuerung

Dr. Boy Procan-ALPHA-6°-Steuerung

Anwendungsbeispiele fiir
Smart Factory

ENGEL CC330-plus-Steuerung

1. Modbus

[2.0pc-uA |

<—
—_—

Ausstattung
1. ready

2. WINneo.com



Das WINneo®-2.com Paket besteht aus einem
Hochleistungs-Hardwaremodul.

= WINneo®-2.net
Fernbedienung des Trockenprozesses Giber WLAN.

JETBOXX"® variable Trocknerstation

HELIOS Aufsatztrockner werden auf einem Rahmengestell mit Dockingplatten positioniert.

Die Trockenbehalter kdnnen abgenommen und zur Verarbeitungsmaschine gebracht werden. .
Bei geanderter Aufgabenstellung konnen die Systemkomponenten I
einfach getauscht oder wieder als Aufsatztrockner genutzt werden. A

2/3/4-fach Rahmengestell

Drei neuartige Absaugvorrichtungen ermdglichen eine 100%-ige
Vermeidung von erneuter Feuchtigkeitsaufnahme des getrockneten

Fordern mit Trockenluft

Materials in der Warte- bzw. Forderphase.

Geschlossenes Fordersystem.
Venturi-Prinzip ohne Ansaugung von Raumluft.

XT-1 mini XT-1 XT-2
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Anwendungsbeispiele

| E—

Variante A

Forderung und Trocknung von einer Komponente
auf der Einzugszone.

Variante B

Forderung, Entstaubung und Trocknung von
einer Komponente neben der SpritzgielSmaschine.
Forderung des getrockneten Materials auf die
Einzugszone. Wahlweise mit/ohne Trockenluft-
forderung.

Variante C

Forderung, Entstaubung und Trocknung von zwei
Komponenten (Neuware + Mahlgut) neben der
Spritzgielfmaschine. Forderung des getrockneten
Materials auf die Einzugszone. Wahlweise mit/ohne
Trockenluftforderung.

Variante D

I Beispiel: Beschickung

von zwei Maschinen mit
getrocknetem Material.

Wahlweise mit/ohne

Trockenluftforderung.




Forderpaket

m DN32
m  Forderschlauchpaket PUR
m  Sauglanze Venturilang/kurz

OPTION C Micro OPTION C Mini OPTIONC OPTION C-M ) el i
eigener Steuerung

.fr
; \ Forderpaket

4 [ m DN32
WS m Forderschlauchpaket PUR-H
m  Sauglanze Venturi lang/kurz

Staubsammel-
behalter

OPTIONCEMini  OPTION CE OPTIONME  OPTION CE-M / ME-M _auchmit i
eigener Steuerung

Trockenbehalter Mini Trockenbehalter

Oktagon Oktagon
—
nl &
W e o k& o)
A . e, * |
& | 2]
—_— - = —— — _‘/’ -
6 Liter 12 Liter 24 Liter 20 Liter 30 Liter 50 Liter 75 Liter

Optionen, Zubehor

IO .
=
L
Maschinenadapter Kranbiigel Dockingplatte
s
l f w
F ) ‘r;'
Splitversion Fahrwagen UP2000 Trockenluft-Forderung HCA Fordergerat

23
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Das Problem ‘

Die Entleerung von Oktabins und Big Bags durch Saugrohre ist oft schwierig
und nichtimmer praxistauglich. Die Forderung wird zu oft unterbrochen und
flhrt dadurch zu Produktionsstérungen. Haufig wird der Foliensack ange-
saugt oder das Material flief3t nicht nach, besonders problematisch wird dies
am Ende der Entleerung. Haufig muss ein Bediener das Saugrohr iber einen
léngeren Zeitraum von Hand flhren um ein Gebinde leerzusaugen.

DieLisung ) 4

OKTOMAT® Entleerstationen

Beim OKTOMAT® wird anstelle des Saugrohres ein Vibrations-Saugkopf ver-
wendet und die Sack-Straff-Automatik zieht das Folieninlet oder den Big Bag
nach oben. Der Saugkopf schwimmt und vibriert im Material und (st dabei
Verklumpungen auf. Das aufgelockerte Material flieRt zur Mitte hin nach und
wird dort kontinuierlich abgesaugt.

Vibrations-Saugkopf




ACLiUy

Funktionsprinzip

n Wahrend der Absaugung wird a Dadurch verengt sich der Sack B Zum Ende der Entleerung wird das

Uber die Sack-Straff-Automatik und das im Randbereich befind- fast leere Gebinde automatisch

die flexible Gebindewand nach liche Schiittgut fliefst zur mittigen vom Boden weggehoben und da-

oben und innen gezogen. Absaugstelle nach. durch eine Restlosentleerung er-
moglicht.

Oktabin Big Bag

Gebinde mit Schlaufen

Gebinde mit Folieninlet

—HEBEESO0O—-XO

Gitterbox

503

mit Folieninlet

Hubwagen
ausreichend

25
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OKTOMAT" Typeniibersicht

HELIGS § 5 ‘I. i

E~MBZOoO~XO

13
HELIDS, Ll

faBE04x0

Typ SOS

SOS INOX

SOS Classic

SOS Baureihe

Gesteuertes, automatisches Heben und Senken des Saugkopfes fir optimale Absaugbedingungen im Gebinde
Oszillieren des Folien-/ Big Bag-Straffers als Fliefhilfe fir die Schittgutrandbereiche zur Erzielung einer max. Entleerleistung

Hub | Gebindestraff-Hub 1000 mm Gebindestraff-Hub 1000 mm Gebindestraff-Hub 1000/1500 mm
Zugkraft Gebindestraff-Kraft 1500 N Gebindestraff-Kraft 1500 N Gebindestraff-Kraft 2400 N
Ausstattung Vollausstattung Vollausstattung Vollausstattung

Platzierung besonders platzsparend in der Breite

besonders platzsparend in der Breite

besonders platzsparend in der Tiefe, Auf-
stellung an Hallenwand,
mehrere Stationen nebeneinander

zusatzlicher Korrosionsschutz moglich

Bedienung | Bedienungseitlich Bedienung seitlich Bedienung von vorne
. ) Mahlgiter, Stanzgitterabflle, fast alle
; : fur alle Aufgaben geeignet,
Anwendung | furfastalle Aufgaben geeignet Anwendungen

Gebinde mit groRer Grundfldche

Materialbezogene Losungen

Oszillierender Saugkopf

SOS - Baureihe

Lasst Material optimal nachflieRen

Oszillierender Gebindestraffer

SOS - Baureihe

Bringt Materialbriicken und
stehende Randbereiche zum Einstlirzen

Fluidisierung

Das Material wird zusatzlich fluidisiert,
die Auflockerung erfolgt durch Druckluftdiisen

Sonder-Saugkopf

Andere Verteilung der Vibration im Granulat, fir das
Material zugelassene Werkstoffe, ATEX-konform usw.

Oszillierender

Saugkopf/Gebindestraffer

Fluidisierung




SOS Classic INOX

ECO

ECO Classic

ECO Baureihe

Automatischer Saugkopfnachlauf bei sinkendem Fillstand mittels Gegengewicht
Gewichtskraft variierbar durch Anzahl der Scheiben, Gebindestraffer stufenlos einstellbar

Gebindestraff-Hub 1400 mm

Gebindestraff-Hub 1000 mm

Gebindestraff-Hub 1000/1500 mm

Gebindestraff-Kraft 2500 N

Gebindestraff-Kraft 1500 N

Gebindestraff-Kraft 2400 N

Vollausstattung in High-End Ausfiihrung

Grundausstattung

Grundausstattung, erweiterbar bis
Vollausstattung

besonders platzsparend in der Tiefe,
Aufstellung an Hallenwand,
mehrere Stationen nebeneinander

besonders platzsparend in der Breite

besonders platzsparend in der Tiefe,
Aufstellung an Hallenwand,
mehrere Stationen nebeneinander

Bedienung von vorne oder seitlich

Bedienung seitlich

Bedienung von vorne

Lebensmittel, Chemie, korrosionsgeschiitzt,
Hochdruckreiniger geeignet

rieselfahige Schittgiiter

rieselfahige Schittgiiter mit hoher Dichte,
Gebinde mit groRer Grundflache

System Komponenten

Grundgestelle Vibrations-Saugkopfe Folien-/ Big Bag-Straffer

Bei den zwei OKTOMAT®-Baureihen (SOS und ECO) werden nach dem Baukastenprinzip Komponenten aus dem System OKTOMAT® in unter-

schiedlicher Zusammenstellung verwendet. So ldsst sich fiir fast jeden Anwendungsfall die optimale Entleerstation konfigurieren.
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OKTOMAT ® in der Praxis

Weltweit sind tausende OKTOMAT®-Anlagen im Einsatz. Sie arbeiten groRtenteils im 3-Schicht-Betrieb unter
hartesten Bedingungen, z.B. in der Kunststoff-/ Chemie-Industrie.

OKTO MAT® Spritzguss Blasformen Extrusion

B robust und langlebig B Papier/Folie B |ogistik
B mannloser Betrieb W PVC-Verarbeitung B Papierveredelung
B tausendfach bewahrt B Recycling B Chemie/Rohstoffe
B leicht bedienbar B Kabelfertigung B Medizintechnik
B minimale Betriebskosten B Optik B Lebensmittel
W firalle Materialien geeignet )

) i B Beleuchtung B Rohstoff-Handling
B kurze Amortisationszeit

m WPC B Technische Teile

quu:-..Il

i — P%,

e
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Automotive
Steckverbinder

Verpackungen

Folienherstellung




OKTOMAT ° Fordertechnik cLIuD

OKTOMAT®-Entleerstationen sind autark und passen zu jeder Saugforderanlage fiir Schiittgut. Sobald ein Mindest-Unterdruck
in der Forderleitung oder ein Relaissignal an der Steuerung anliegt, schaltet sich der OKTOMAT® zu.

HELIOS Saugfordertechnik

HCA HFE

Vakuumstation 4 kW
mit Staubsammelbehalter,
Bypassventil und Fordersteuerung

druckluftbetriebene
Saug-Fordertechnik fir
250 kg/h max.

aus Edelstahl

HCA-2 2 Liter
HCA-5 5 Liter®
*mit vergrofRertem Filter

Abscheider aus Edelstahl

HFE INOX 20 Liter*
HFE INOX 50 Liter
*mit automatischer Filterabreinigung

Umfllstation Doppelstation mit Weiterschaltung
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Refit fiir alle OKTOMAT® ab Baujahr 1997
Der Austausch/Erganzung von Komponenten bietet lhnen die Moglichkeit,
Ihren OKTOMAT® auf den neuesten Stand zu bringen:

— — g %

B Verldngerte Einsatzdauer lhres OKTOMAT®

B Kostengiinstige Aufwertung

B Gesteigerte Produktionssicherheit fiir
lhre Gesamtanlage

B Austausch mit geringem Aufwand

B Erhohung der Bedienerfreundlichkeit

Jetzt QR-Code scannen - *: "'4‘"*
und alle Details zur
Refit-Aktion erfahren.

Refit fiir JETBOXX® ab Baujahr 2000
Der Austausch/Erganzung von Komponenten bietet Ihnen die Maglichkeit,
Ihr JETBOXX® Trockner-System auf den neuesten Stand zu bringen:

e:z;ﬂ} B Verlangerte Einsatdauer

B Kostengiinstige Aufwertung

Jetzt QR-Code scannen -
und alle Details zur
Refit-Aktion erfahren.




ELIUYy Service

Beratung und Angebotserstellung

Der erste Schritt fiir eine erfolgreiche und langjdhrige Zusammen-
arbeit beginnt fir uns immer mit dem personlichen Kontakt zum
Kunden. Unsere erfahrenen AufRendienstmitarbeiter beraten Sie

gerne direkt vor Ort Uiber die neuesten, technischen Entwicklungen

von HELIOS sowie deren Einsatzmdglichkeiten.

In unserem hauseigenen Technikum realisieren wir aussagekraf-
tige Materialtests und stellen Ihnen ein detailliertes Testprotokoll
bereit. Wir zeigen Ihnen, welche Vorteile unsere Produkte bei der
Erweiterung oder Modernisierung lhres Maschinenparks ermogli-
chen und erstellen umgehend ein individuelles Angebot fiir Sie.

Kurze Lieferzeiten von 4 - 8 Wochen sind bei HELIOS die Regel.

After Sales Service

Unsere Serviceabteilung steht Ihnen selbstverstandlich wahrend
der gesamten Einsatzdauer mit einer kompetenten Beratung bei
allen anstehenden Fragen zur Verfligung oder fiihrt Reparaturen,
Wartungen und Kalibrierungen, auf Wunsch auch vor Ort, durch.

Inbetriebnahme

Nur wer seine Gerdte und Maschinen genau kennt, kann diese
optimal und effizient einsetzen. Aus diesem Grund gehoren zu
jedem HELIOS Produkt eine ausflhrliche Aufstell- und Betriebs-
anleitung um den ordnungsgemafen Einsatz des Gerédtes so
einfach wie moglich zu gestalten. HELIO®Clean Entstauber
werden ,Plug&Play“-bereit geliefert.

Ersatzteillieferung innerhalb 48h

Ein fehlendes Ersatzteil kann zum Stillstand der gesamten Anlage
flhren und so erhebliche finanzielle Schaden verursachen.

Wir verfligen in unserem Ersatzteillager tiber den Grol’teil aller
notigen Teile, die wir lhnen in kiirzester Zeit zur Verfligung stellen
konnen.

Testgerate

Testgerate sind fur fast alle HELIOS Produkte, auf Basis eines Leih-
vertrages, erhaltlich.

weltweit im Einsatz

Bereits mehr als 1000 Entstaubungssysteme
wurden von HELIOS ausgeliefert

B Bl TEcHNOLOGY
Il MADEIN
GERMANY

Schulung

Naturlich bieten wir auch eine gezielte Schulung
direkt vor Ort oder in unserem Technikum an.

Wahrend der Schulung werden lhre Mitarbeiter
von unseren kompetenten Service-Technikern ein-
gewiesen und erfahren den konkreten Umgang mit
der eingesetzten Technik.

Durch das erlangte Fachwissen tber unsere Pro-
dukte werden Bedienfehler deutlich verringert und
mogliche Ausfalle in threr Produktion vermieden.

Nutzen Sie daher unser Schulungsangebot und

profitieren Sie von zusatzlichen Vorteilen.

| |
m Effektiver Einsatz der Maschinen und Geréte
| |

m Nachschulung nach ca. 6 Monaten

Erhohung der Qualifikation Ihrer Mitarbeiter

Keine Stillstandszeiten durch Fehlbedienungen




JETBOXX® Trockner Kalibrierung
Konstante Trocknerleistung fiir ein perfektes Trockenergebnis

HELIOS Trockner sind bis auf die Filter wartungsfrei

Vor der Auslieferung werden alle Granulattrockner einem
mehrstiindigen Probelauf unterzogen.

Trockner-Kalibrierung serienmaRig

HELIOS Trockner werden werkseitig flr zwei Taupunkte, zwei
Trockentemperaturen und drei Volumenstrome kalibriert und
mit einem Kalibrierzertifikat ausgeliefert.

Wiederholungs-Kalibrierungen

Werden durch einen HELIOS Servicetechniker vor Ort oder im
HELIOS Werk durchgefthrt. Daflr kann die Trocknersteuerung
Uber Spannverschlisse einfach und werkzeuglos abgenommen
werden. Zur Vermeidung von Produktionsausfallen wahrend des
Serviceeinsatzes bietet HELIOS Uberbriickungsgerate fir die
Trocknersteuerung an.

Langzeitgarantie fiir alle* Trockner hinsichtlich

B [nstandsetzung

B Nach-Kalibrierung

B Bereitstellen von Uberbrickungsgeraten

*fir alle JETBOXX®-Trockner seit Baujahr 1999

et | Der perfekte Partner fiir
it lhr Materialhandling
IS0 9001-zertifiziert

Perfektion kennt keine Kompromisse

D DEKRA

1SO 9001:2015

r Kunststofftechnik GmbH W8

ANELIUS

Geratebau fir Kunststofftechnik GmbH
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