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JETBOXX'SYSTEM

Druckluft-Trockner fiir Kunststoff-Granulat

Seit Grindung der Firma HELIOS durch den Kunststoff-
Ingenieur Klaus Wilhelm im Jahr 1982 beschaftigen
wir uns hauptsdchlich ~ mit Materialhandling in der
Kunststoffindustrie.

Lag anfangs der Fokus noch auf der Planung und
Lieferung von groflen Granulattrocknungsanlagen mit
Durchsdtzen von mehreren Tonnen pro Stunde und
zentralen  Materialversorgungssystemen, so erkannten
wir bald das Fehlen eines Trockensystemes fir kleine
Mengen beim Spritzgiellproze8. Gerade bei kleinen
Durchsdtzen und/oder haufigem Materialwechsel sind
zentrale Trocken- und Materialversorgungssysteme eher
ungeeignet, da die Themen Ubertrocknung, Nachfeuchtung,
Verunreinigung/Vermischung nicht zu beherrschen sind. Der
Reinigungsaufwand kann immens sein.

1990 wurde daher auf der FAKUMA der weltweit erste
Portionstrockner, genannt HELIO®MAT, mit abnehmbaren
Trockenbehdltern prasentiert. Dieses System wird bis heute
in weiterentwickelter Form hergestellt.

HELIO®MAT-
Trockenbehéltern erfolgte ab der K-1998 die Erweiterung

Basierend  auf den  abnehmbaren
des Systems um eine abnehmbare Trocknersteuerung flr
unterschiedliche BehaltergroRen und Durchsétze — genannt
JETBOXX®. Dieses System ist sowohl fir Chargen trocknen
wie auch flr Dauertrocknen geeignet. Dank der eingesetzten
Digitalpneumatik wird daher nur so viel Druckluft verbraucht,
wie exakt fur die Erfillung der Trockenaufgabe notwendig ist.
Die Erfindung JETBOXX® mit Digitalpneumatik wurde 1999 in
Europa und 2000 in den USA patentiert und ist seither mehr
als 10.000 mal verkauft worden.

Anlallich der Messe K-2001 wurde erstmalig eine JETBOXX®
mit bis dahin fir nicht moglich gehaltenem Komfort und
Anwendernutzen gezeigt. Diese JETBOXX® der Baureihe
-Economy- wies serienmdaldig bereits eine fein gestufte
Trockenluft-Volumenstromsteuerung,  eine  Datenbank
fir  kunststoffspezifische ~ und  durchsatzabhangige
Trocknereinstellungen, eine Anzeige der Trockenparameter
Temperatur, Luftvolumenstrom, Taupunkt der Trockenluft
sowie Energieverbrauch bei aktuellem Durchsatz sowie eine
Menuefihrung fir den Anwender in 10 Sprachen auf. Ferner
eine Steuerung fur ein Druckluftfordergerdt mit Mixfunktion
flr 2 Komponenten und automatischer Filterreinigung.

Diese Innovation von HELIOS kann — nicht ganz ohne Stolz
— als ,Mutter aller heutigen Drucklufttrockner — bezeichnet
werden. Vielfach kopiert und trotzdem unerreicht!
2004 wurde JETBOXX®-Economy- durch

WINsystem® abgeldst und die Edelstahl-Trockenbehalter um
4 Mini-Glasbehalter bis 5 Liter mit einer absolut neuartigen

Baureihe

Lufteinleitung erganzt.

Seit 2007 weisen alle JETBOXX® Trockner die Moglichkeit
einer Materialzu-/-nachfiihrung ohne oder mit Entstaubung
auf. In Uber 20 Jahren wurden zahlreiche, ergdnzende
Systemkomponenten entwickelt, die eine kundenspezifische
Konfiguration fir den jeweiligen Anwendungsfall ermdglichen.
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JETBOXX® System Komponenten

"Durch Kombination von System-Grundkomponenten lassen sich
optimale Losungen fiir die jeweilige Aufgabenstellung realisieren”

JETBOXX® JETBOXX®

Steuerungen Trockenbehalter

Steuerung fiir das Trocknen und Fordern
= WINneo® Ausfiihrung
m WINsystem® Ausfiihrung

m Glas-Trockenbehalter 0.5 - 5.0 Liter
®m Edelstahl-Trockenbehalter 6.0 - 200 Liter
m doppelwandige Ausfiihrung
m optimale Luftverteilung
skalierbare Fiillhohe

JETBOXX® System Varianten

Aufsatztrockner Beistelltrockner



"Bei gednderter Aufgabenstellung konnen die Komponenten
einfach wieder neu kombiniert werden"

JETBOXX"® JETBOXX"®
Fordertechnik Zubehor

m flir Trockenbehalter-Befiillung

Rahmengestelle, Absaug-
m flir Forderung auf Maschine

vorrichtungen, Adapter, autarke
ohne/mit Entstaubung Fordergerate, Entstauber usw.

variable Trocknerstation Entstaubungstrockner



JETBOXX"® Steuerung

perfektes Trockenergebnis durch
durchsatz-/ und werkstoffabhangige Trocknereinstellung

100% wiederholgenaue Einstellungen aller Trockenparameter.

Fir alle gdngigen Kunststoffe sind Werte
fur die Parameter Trockentemperatur,
Mindest-Trockenzeit und kunststoff-

spezifischer Luftbedarf hinterlegt. Dauertrocknen
LCP 150 °C 4.0h
Luftmenge 90 I/min
Feineinstellung in Schritten von 0,1 kg/h Heizleistung 0.38 kW

Lufterzeugung 0.54 kW
Taupunkt -22 °C

Anzeige des aktuellen Luftstromeintrages

aufgrund der eingestellten Kunststoffart
und des Durchsatzes. nergieverorauc

Anzeige des aktuellen Energieverbrauchs
bei der gewahlten Trocknereinstellung

Anzeige des aktuellen Taupunktes ihres
bauseitigen Druckluftnetzes mit Alarm-
funktion.

Werkstoff Temp Zeit Fordereinstellungen Zeitschaltuhr Mo 12.6.17
Ein Aus
Schichtung A/B 20 s 6.00 22.00
Komponente B i 6.00 22.00
zul. Forderzeit 99 s i 7.00 19.00
Entstaubung 3 X 6.00 22.00
6.00 16.00
Kunststoff-Datenbank Fordersteuerung Wochenzeitschaltuhr
Mit Hilfe der Datenbank erhalt man Die Trockner kénnen zwei Druckluft- Sowohl Dauer-Trockenprogramme
Vorschlage fir kunststoffspezifische fordergerdte in 2-Komponenten- wie auch einmaliges Portionstrocknen
Einstellungen, die ibernommen oder Ausfihrung mit Entstaubung steuern. konnen fiir jeden Wochentag individuell
geandert werden konnen. Empirisch programmiert werden.
ermittelte Trocknereinstellungen B Mixfunktion Bei Wiedereinschalten im Dauer-
kénnen auch als persénliche B Materialmangel-Erkennung trocken-Modus beginnt der Trockner
Programme gespeichert und wieder B Entstaubung 30 Minuten vor Produktionsbeginn mit

aufgerufen werden. einem Vorwdrmprogramm.



Vor- / Dauertrocknen
LCP

Ubertrockenschutz

aktiv
Warten auf Produktionsbeginn

Trockenzeit

Ubertrockenschutz

Das Trocknersystem iberwacht die
Entnahme und Befiillung. Bei Uber-
schreitung der zuldssigen Verweildauer
des Granulates im Trockenbehalter senkt
die Steuerung die Trockentemperatur
und den Trockengasvolumenstrom. Eine
thermische Schadigung des Kunststoffes
wird so vermieden.
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Schnellwahl-Programme

Die Schnellwahlfunktion erlaubt es in kiirzester Zeit eine Trockenaufgabe
zu programmieren und zu starten. Sie missen dabei nicht in das
Hauptmend. Die Einstellungen werden direkt an den Hauptanzeigen
vorgenommen.

groBe Hauptanzeige

Die wichtigsten Parameter wie Trockentemperatur und Trockenzeit sind
Uber die grolRen Anzeigen auch von weitem gut ablesbar. Die Soll-Werte
konnen einfach tber die Tasten neben der Anzeige eingestellt werden.

abnehmbare Trocknersteuerung

Die Trocknersteuerung ist Uber Spannverschlisse werkzeuglos
abnehmbar. Fir Servicearbeiten, wie die Wiederholungs-Kalibrierung,
stellt Helios eine Austausch-Trocknersteuerung zur Verfligung.

Trocken-Modus Taupunktalarm
max zuldssiger
Portionstrocknen Taupunkt
Vor-/Dauertrocknen
D K 0 = Alarm AUS
auertrocknen minimieren
erhéhen
Trockenprogramme Taupunktmessung
B Schnellwahl-Programme SerienmaRig verfligt jeder WINsystem®
B Datenbank-Programme Granulattrockner/Trockenlufttrockner
W personliche Programme Uber ein Prazisions-Taupunktmess-

system. Damit wird standig der Taupunkt
des Druckluftnetzes tiberwacht und bei
B \Vor-/Dauertrocknen Uberschreiten des zuldssigen Taupunktes
B Dauertrocknen ein Alarm ausgel6st.

ausfihrbarim Trockenmodus:

W Portionstrocknen



JETBOXX"® Steuerung

Dauertrockenprogramm mit Vortrocknen

Erreichen eines optimalen Trockenergebnisses ohne Gefahr einer Ubertrocknung, z.B. bei Produktionsunterbrechungen,
durch meniigefiihrte Bedienung.

BB Kunststott wihlen Werkstofft  Temp zeit
5.0h

2.5h

Gewdinschten Kunststoff aus der
Datenbank auswahlen oder einen
Programmierplatz aufrufen.
Trockenmodus wahlen.

a Durchsatz eingeben Vor- / Dauertrocknen
LCP 150°C 4.0h

Behalter
Durchsatz

Luftmenge
Parameter kdnnen Soll-Temperatur
Uiberstimmt werden Trockenzeit

& / Dauertrocknen
B EIIL ]

) ) Durchsatz 2.7 kg/h
Der Trockenprozess wird mit dem Luftmenge 125 I/min
Vortrocken-Programm gestartet und Heizleistung 0.48 kW
geht dann ins Dauertrocknen (iber. Lufterzeugung 0.75 kw

Taupunkt -22 °C

Die Trockenparameter und der daraus
resultierende Energieverbrauch werden

angezeigt.
V ‘
' N

Ubertrockenschutz Taupunkt der Trockenluft
ist aktiv wird Uberwacht

-)

Produktion wird unterbrochen Produktion startet wieder

=) O O ) BT

W Reduzierung der Trockenluft Trockner geht automatisch wieder in
B Absenkung der Temperatur
(frei wahlbar)

den Normalzustand




ELIGS

Schnellwahl Dauertrockenprogramm

Die Schnellwahlfunktion erlaubt es in kiirzester Zeit eine Trockenaufgabe zu definieren und zu starten. Sie miissen dabei nicht
in das Hauptmendi. Die Einstellungen werden direkt liber die Hauptanzeige ausgefiihrt.

n Trockentemperatur wihlen

Die Trockentemperatur kann einfach (iber Tasten neben der
Temperatur Hauptanzeige eingestellt werden.

a Intensitét fiir Dauertrocknung wahlen

Durch driicken der Schnellwahltaste
wird ein Trockenprogramm mit der
gewinschten Intensitét eingestellt und
der Trockner startet sofort.

Baureihe WINsystem® / WINneo®

JETBOXX® SET JETBOXX® JETBOXX® JETBOXX® JETBOXX® JETBOXX® JETBOXX® JETBOXX® JETBOXX®
6 12 24 20 30 50 75 200

Trockenleistung [kg/h] * 0,1 0,2 0,5 1,0 1,2 2,4 4.8 4 6 10 15 40

A - Trockenluft max. [l/min] 30 30 50 60 60 125 125 250

B - Trockenluft max. [l/min] 45 45 75 90 90 180 180 375

C - Trockenluft max. [|/min] 60 60 100 125 125 250 250 450

* flir PC bei 3h Trockenzeit



JETBOXX"® Steuerung

Trocknen im Portionen-Modus

Haufig ist nur eine Charge eines bestimmten Kunststoffes zu trocknen, z.B. fiir eine Abmusterung oder einen einzelnen Auftrag
mit kleiner LosgrofRe. Nach dem Fiillen des Trockners von Hand oder mittels Fordergerat wird folgendermalen vorgegangen:

n Kunststoff wihlen Werkstoff Temp Zeit
80°C 5.0h
Gewlinschten Kunststoff aus [

60 °C

der Datenbank auswahlen oder
einen Programmierplatz aufrufen.
Trockenmodus wahlen.

Portionstrocknen

2 | START

LCP 150 °C 4.0h
Die Trpckenparameiter und der daraus W ireis 125 1/min
resultierende Energieverbrauch werden Heizleistung 0.48 kW

angezeigt. Lufterzeugung 0.75 kw
Taupunkt 22 °C

Trockenzeit ist erreicht Erhaltungstrocknen im Energiesparmodus

B Reduzierung der Trockenluft

\./ B Absenkung der Temperatur
m Y (frei wahlbar)

Schnellwahl Portions-Trockenprogramm

n Portions-Trockenprogramm wahlen B Trockenzeit wéhlen
a Trockentemperatur wéhlen Die Trockenzeit kann einfach Gber Tasten neben der
Durch dricken der Schnellwahltaste ,Trockenprogramm-1* Zeit-Hauptanzeige e|n.ges‘FeIIt vverden. )

. . . y Der Trockner startet mit Eingabe einer Trockenzeit.
wahlen. Die Trockentemperatur kann einfach tiber Tasten

neben der Temperatur Hauptanzeige eingestellt werden. » m

10
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Steuerungs-Varianten

4 Schnellwahl Trockenprogramme o o
9 persénliche Programme — [ ]
Kunststoff Datenbank
fir kunststoffspezifische und - [
durchsatzabhangige Trocknereinstellungen
Taupunktmessung + Anzeige ©) {
Taupunktalarm - o
Anzeige von Druckluft-Volumenstrom, _ °
Energieverbrauch fiir Heizung und Lufterzeugung
GroR-Digitalanzeige [ [ ]
Grafikdisplay mit 10 Sprachen - [ )
Wochenzeitschaltuhr ® [ ]
Fordersteuerung [ [ ]
2 Forderstellen ° °

1 Entstaubung

2 Forderstellen
2 Entstaubungen — [
2 Mixfunktionen

Materialmangel-Erkennung ([ (]
Ubertrockenschutz () [ ) @ serienmitig
.. O optional
Fehlermeldungen + Sammelstormeldung o [ ] — mpcmverfugbar

11



JETBOXX® Aufsatztrockner Mini

12

Montage direkt auf der Einzugszone der Verarbeit

Der Trockner wird direkt auf die Einzugszone einer SpritzgieRmaschine aufgesetzt. Daher flief3t das getrocknete Material
direkt vom Trockner in den Plastifizierzylinder, ohne Nachfeuchten oder Auskiihlen.

minimaler Platzbedarf

Aufgrund der geringen Abmessungen konnen
JETBOXX® Mini-Trockner direkt auf die Spritzeinheit
von Kleinspritzgieffmaschinen montiert werden.

JETBOXX® Mini SET 0,5 Liter mit Handbefiillung

612 mm

469 mm

Beispiel: Handbefillung Beisp

werkzeugloser Steuerungswechsel

Mittels Spannverschluft [&3t sich die JETBOXX®-Steuerung miihelos
vom Trockenbehalter [0sen, um z.B. bei Wartungsarbeiten, wie das
Kalibrieren, ohne Produktionsunterbrechung eine Uberbriickungs-
steuerung anzubringen.

Split-Version

Bei besonders schwierigen Platz-
verhaltnissen kdnnen die Trockner-
steuerung und der Trockenbehalter
getrennt an geeigneten Stellen mon-
tiert werden. Beispiel:

5 Liter + Fordergerat



ungsmaschine

539 mm
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765 mm

ETBOXX® Mini Set 2,5 Liter JETBOXX® Mini Set 6 Liter JETBOXX® Mini Set 12 Liter

iel: + Fordergerat mit Entstaubung
Durchsatz: bis 0,5 kg|h

Beispiel: Fordergerat mit Abluftfilter

Beispiel: Handbefillung
Durchsatz: bis 2,4 kg|h

Maschinen-Adapter
VerschluR-Schieber

L-Fihrungen
fur Schiebeschienen [mm]

Sondergrofien auf Anfrage

Geschliffener Auslauf-Flachschieber aus
Edelstahl mit Klemmvorrichtung.
L-Fihrungsleisten aus Stahl, vernickelt,
verschiedene Abmessungen.

Reinraum- / Medizin-Ausfiihrung - 5 Liter

13



JETBOXX® Trockenbehalter Mini

doppelwandiges Spezialglas

Der gesamte Innenkdrper des Trockenbehélters besteht
aus einem einzigen Stlick Spezialglas und ist im Auslauf
konisch geformt. Durch Zusammenbau mit dem AufRenglas
entsteht so ein Luftpolster, das als Warmeisolierung nach dem
"Thermoskanne-Prinzip" dient.

So sparen Sie Energie.

Ein weiterer Vorteil der Glaskonstruktion ist die allseitige
Einsehbarkeit in den Trockenbehalter. Verunreinigungen bei
Materialwechsel sind sofort erkennbar.

Lufteinspeisung - Verteilung

Gleichformige Verteilung der Trockenluft garantiert lhnen,
daR lhr Material trocken und homogen auf der richtigen
Temperatur ist.

Das konisch geformte Innenglas zwingt die einstromende
Trockenluft durch den Materialauslauf und stellt so sicher, daf
sich bereits am Maschineneinzug befindliches Granulat auf
Temperatur gehalten wird.

Ein GleichflieRstabilisator aus Edelstahl verteilt die nach oben
stromende Trockenluft Uber den gesamten Querschnitt des
zylindrischen Behalters und verhindert, daf® Material zu schnell
durch die Mitte des Behalters flielt. Fir Reinigungszwecke ist
dieser Stabilisator ohne Werkzeug von Hand entnehmbar.

Behilter-GroBBen

* Hohe [mm] ohne Filter
Filter: +100mm

|
|~

0,5 Liter 1 Liter 2,5 Liter 5 Liter 6 Liter 12 Liter 24 Liter
Gewicht [kg] 4,5 5,0 6,7 1,2 9,0 12,2 17,8
Hohe* [mm] 229 369 347 587 439 588 749
Breite [mm] 267 267 267 267 252 291 335
Tiefe [mm] 125 125 170 170 169 236 280
Deckel |Schwenk-Deckel|Schwenk-Deckel|Schwenk-Deckel|Schwenk-Deckel| Klappdeckel Klappdeckel Klappdeckel
Fiillhahe* variabel variabpl variabgl
2-6 Liter 2-12 Liter 6-24 Liter

* bei automatischer Befllung

14
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Leicht zu 6ffnen Befiillungs-Optionen

Die Trockenbehdlter kdnnen zur Be- B Schwenkdeckel/Klappdeckel

fullung oder Reinigung einfach von (bei Handbefiillung)

oben gedffnet werden. Glasbehalter B Druckluft-Férdergerat

haben einen Schwenkdeckel, B Druckluft-Férdergerédt mit Entstaubung
6/12/18 Liter Behalter haben einen

Klappdeckel.

o Teflon-Isolierung

Beriihrschutz
Split-Version variable Fiillhdhe
Die Trockenluft wird ber einen isolierten Schlauch zum Be- Bei den BehaltergrofRen 6 / 12 und 18 Liter kann mittels
hélter geflihrt (max. 1m). Die Heizungsregelung berlicksichtigt verstellbarem Fillstandsensor die maximale Fillhéhe bei
auftretende Warmeverluste in der Schlauchverbindung. automatischer Beflllung Giber ein Fordergerat reduziert werden.

Dadurch kann die richtige Behalterfillhohe zur Einhaltung der
zuléssigen Verweildauer beim Dauertrocknen realisiert werden.

15



JETBOXX® Aufsatztrockner

Montage direkt auf der Einzugszone der Verarbeit

Der Trockner wird direkt auf die Einzugszone einer Spritzgiessmaschine aufgesetzt. Daher fliet das getrocknete Material
direkt vom Trockner in den Plastifizierzylinder ohne Nachfeuchten oder Auskiihlen.

o———— Fordergerate
1 - oder 2 - Komponenten
mit / ohne Entstaubung
zur Trocknerbefiillung

o———— Trockenbehalter

Fullhohe variabel

&
&
—
—
(@)}
¢ JETBOXX® Steuerung
System-Steuerung fir den
Trocknenprozess und zwei
Fordergeraten
e——— Maschinenadapter
Druckluft-Venturi Sauglanzen |
kurz: 380 mm
lang: 810 mm
Beispiel: + Fordergerat mit Abluftfilter
Durchsatz: 3-6kglh
Maschinenadapter

Verschlussschieber

optional mit Probeentnahme

L-Fihrungen
flr Schiebeschienen [mm]

e —— - —)
o O
ffﬂ ~ -

Sondergroféen auf Anfrage

Geschliffener Auslauf-Flachschieber aus Edel-
stahl mit Klemmvorrichtung.
L-Fihrungsleisten aus Stahl, vernickelt,
verschiedene Abmessungen.

16
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ungsmaschine -

1213 mm

1071 mm

JETBOXX®-Set 50 Liter JETBOXX®-Set 75 Liter

Beispiel: + Fordergerat mit Entstaubung Beispiel: + Fordergerat mit Abluftfilter
Durchsatz: 6-10kglh Durchsatz: 10-15kg|h

Mittels Spannverschluf’ 8t sich die JETBOXX®-Steuerung miihelos vom Trockenbehélter [6sen, um z.B. bei
Wartungsarbeiten wie Kalibrieren ohne Produktionsunterbrechnung eine Uberbriickungs-Steuerung anzubringen.

17



JETBOXX® Aufsatztrockner

weltweit tausendfach im Einsatz

Seit 1999 wurden mehr als 10.000 JETBOXX®-Trocknersysteme
ausgeliefert, von denen der weitaus grofite Teil noch taglich im

harten 3-Schicht-Einsatz ist. M TECHNOLOGY
Il MADE IN
GERMANY

Praxisbeispiele

20 Liter auf vertikaler Spritzeinheit 50 Liter auf Spritzeinheit

20 Liter mit Fordertechnik ME 20 Liter mit Option C

18
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Aufsatztrockner-Varianten

Variante A

Forderung und Trocknung von einer Komponente
auf der Einzugszone.

Variante B

Forderung mit Entstaubung und Trocknung von
einer Komponente auf der Einzugszone.

Variante C

Forderung, Entstaubung und Trocknung von zwei
Komponenten (Neuware + Mahlgut). Staub wird in
separaten Behalter abgefiihrt.

K"' Variante D

Trockenbehalter werden an einer Trocknerstation
vorgetrocknet und mit einem Fahrwagen zur
Maschine gebracht.

Die Behalter werden an eine Dockingplatte mit
Trocknersteuerung angedockt.

19
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JETBOXX® Trockenbehalter

Einfacher Zugang. Einfach zu reinigen.

Deckel klappbar

Mit nur einem Handgriff ist der Behalterdeckel abklappbar.
Bei 6|12/18 Liter serienmaliig, bei 20[30|50|75 Liter

wahlweise

Luftverteiler entnehmen

Das spezielle JETBOXX® Luftverteiler-
rohr kann ohne Werkzeug einfach ent-
nommen werden.

Deckel abnehmbar

Reinigung von oben

JETBOXX® Trockenbehalter konnen zur
Reinigung einfach von oben geoffnet
werden. Die hochwertig gearbeitete In-
nenwand aus Edelstahl ermdglicht eine
100%-ige Reinigung

bei den Behéltergrofien 20 bis 200 Liter sind die Deckel
serienmalig mittels Kompressionsverschliisse abnehmbar.

Reinigungstiir

Trockenbehélter der Grofe 75 und 200
Liter besitzen auf der Rickseite eine
Reinigungstir. So kann auch bei diesen
Grofken eine Reinigung einfach bewerk-
stelligt werden.

BehiltergroBen
20 Liter 30 Liter 50 Liter 75 Liter
Gewicht [kg] 15,5 19,0 25,3 35,3
Hohe [mm] 474 641 801 942
Breite [mm] 376 376 407 433
Tiefe [mm] 293 293 324 403
abnehmbar +
Deckel abnehmbar abnehmbar abnehmbar Reinigunstiir
optional Klappdeckel Klappdeckel Klappdeckel Klappdeckel
Fillhéhe i variabel variabel variabel
15-30 Liter 30-50 Liter 50 - 75 Liter




Sichtfenster ———e

verschiebbarer ———e
Fillstandsensor

JETBOXX®
Andockstelle

Abb.: 30 Liter

Luftverteilerrohr und
GleichflieRstabilisator

Das herausnehmbare Luftverteilerrohr
aus elektropoliertem Edelstahl kann
ohne Werkzeug fir Reinigungszwecke
entnommen  werden und  dient
gleichzeitig als Gleichfliestabilisator fur
die sinkende Granulatfullung.

Behalter- | minimale

Volumen Fillhohe
6 Liter > 2 Liter Fiillstandsensor an
12 Liter >2 Liter Fiihrungsschiene

Position fiir reduzierte
Fullhohe, stufenlos
verschiebbar

24 Liter >6 Liter
30 Liter >15 Liter
50 Liter >30 Liter
75 Liter >50 Liter
200 Liter | >125 Liter

Fiillhohe variabel

Der Fillstandsensor eines Fordergerdtes kann auch ,
auf einer Flhrungsschiene am Behéltersichtfenster

angebracht werden. Dadurch kann die maximale a
Flllhohe variiert werden zur Einhaltung der zuldssigen
Verweildauer (Ubertrockenschutz). ==--
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Edelstahl - Innenbehélter

(= Warmedammung
/ Reflektor
. Aluminium - Verkleidung
Fiillstandsensor

am Fordergerit
Position flr maximale Beflllung

21



JETBOXX® Beistelltrockner

Platzierung neben der Verarbeitungsmaschine und Fo

Beistell-Trockner werden tiberall dort eingesetzt, wo Aufsatztrockner aus Gewichts-/ oder Platzgriinden ausscheiden. Aufbau
der Systemkomponenten auf einem Rahmengestell fiir eine Trocknung vor-/wahrend der Verarbeitung mit Forderung des
getrockneten Granulates auf die Spritzeinheit.

Fordergerate

- 1-oder 2 - Komponenten
mit / ohne Entstaubung

e Trockenbehalter
Aufsatztrockner von 0,5 bis 200 Liter
911 mm

e JETBOXX®
Trocknersteuerung
und Foérdersteuerung fir zwei Forderstellen
B \WINneo®
B WINsystem®

Beistelltrockner B Maschinen-Adapter
1616 mm B+ Austraghilfe

.¥ Absaugvorrichtungen

oder Ablassvorrichtung

e Rahmengestell

fur Beistell- oder Portionentrockner
1-4-fach

Materialdurchsatz
= 3-6kglh

Schiebeschiene
‘¥ Ablass / Absaugvorrichtung

8 Optionen

B Absaugung fur Férderung

B Absaugung flr Forderung

< mit Trockenluft
% B Ablassvorrichtung

&

705 mm

e
S minimaler Platzbedarf

o Beistell-Trockner Rahmen: 510 x 490 mm
v \ 5&0 w (Sonderbauform ST-200: 600 x 600 mm)

22



Al
—
G

Vi

rderung auf die Einzugszone

Deckel mit Fordergerat

abnhembar
200 Liter

variabel
125 Liter
1776 mm 1918 mm 2346 mm
Sonderbauform
Materialdurchsatz Materialdurchsatz Materialdurchsatz
6-10 kglh 10-15kglh 25- 40 kglh
-
Forderhdhebiszu8m -~~~ -

HELIOS Druckluftférdergerate sind durch
ihre Bauweise in der Lage, bis zu einer Hohe
von 8 m Material schonend zu fordern.

2. Fordergerit
Forderung auf Einzugszone

Je nach Hygroskopizitat des getrockneten Granulates/
Mahlgutes kann mit Umgebungsluft oder reiner
Trockenluft vom Absaugkasten am Trocknerauslauf auf
die Einzugszone gefordert werden.
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JETBOXX® Beistelltrockner

Absaug- / Ablassvorrichtungen

Fiir die Forderung des trockenen Granulates mit Venturi-Sauglanzen bzw. zum Ablassen fiir
Reinigungszwecke stehen 4 Vorrichtungen zur Verfligung.

N

X-1 X-2 Al A2

1-fach 2-fach Ablass-Stutzen, senkrecht ~ Ablass, schrag
Absaugvorrichtung fir Absaugvorrichtung fir

HELIOS Venturi-Saug- zwei HELIOS Venturi-

lanze Sauglanzen

DN 2232 DN 2232

Absaugvorrichtungen mit Trockenluft-Férderung

Drei neuartige Absaugvorrichtungen ermoglichen eine 100%-ige Vermeidung
von erneuter Feuchtigkeitsaufnahme des getrockneten Materials in der Warte-
bzw. Forderphase.

Fordern mit Trockenluft

Null Nachfeuchtung

XT-1 mini

Mini Absaugvorrichtung
mit integrierter Venturi-
Sauglanze und Trocken-
luftforderung. Fur kleine
Durchsatze bis 20 kg/h
Forderrohr: 22 mm

XT-1

Material-Absaugung fur
HELIOS Venturi-Sauglanze,
Trockenluftférderung mit
einer Absaugstelle

DN 22|32

XT-2

Material-Absaugung fur

fir HELIOS Venturi-Saug-

lanzen, Trockenluft-
forderung mit zwei
Absaugstellen

DN 22|32

Geschlossenes Fordersystem.
Venturi-Prinzip ohne Ansaugung
von Raumluft.



Beistelltrockner-Varianten
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Variante A

Forderung und Trocknung von einer Komponente
direkt neben der SpritzgieRmaschine.

Forderung des getrockneten Materials auf die
Einzugszone.

Forderhéhe bis zu 8m moglich. Wahlweise mit/
ohne Trockenluftférderung.

Variante B

Forderung, Entstaubung und Trocknung von
einer Komponente neben der Spritzgielfmaschine.
Forderung des getrockneten Materials auf die
Einzugszone. Wahlweise mit/ohne Trockenluft-
forderung.

Variante C

Forderung, Entstaubung und Trocknung von zwei
Komponenten (Neuware + Mahlgut) neben der
SpritzgieBmaschine. Férderung des getrockneten
Materials auf die Einzugszone. Wahlweise mit/ohne
Trockenluftférderung

Variante D

Beispiel:  Beschickung
von zwei Maschinen mit
getrocknetem Material.
Wahlweise mit/ohne
Trockenluftfrderung.
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JETBOXX"

Fordergerate

Fordergerate

Steuerung im Trockner enthalten

26

OPTION C micro

OPTION C mini

OPTION C

OPTION C-M

1-Komponenten Fordergerat
Spezialglas und Edelstahl
kapazitiver Flllstandsensor
fiir0,5/1,02,5/5,0 Liter Behalter
Forderleitung DN 22 | DN 32
Montage auf Glasbehalter

1-Komponenten Fordergerat
Spezialglas und Edelstahl
kapazitiver Fillstandsensor
fur 6|12 Liter Behalter
Forderleitung DN 22 | DN 32
Montage auf Trockenbehalter

1-Komponenten Fordergerat
aus Spezialglas und Edelstahl
kapazitiver Fillstandsensor
fiir 18|20[30[50| 75 Liter Behalter
Forderleitung DN 22 | DN 32
Montage auf Trockenbehalter

Behalterbefiillung

1-Komponenten Fordergerat
Spezialglas und Aluminium/Edelstahl
kapazitiver Fillstandsensor
Maschinenadapter mit Absperrschieber
Forderleitung DN 22 | DN 32

Montage auf Verarbeitungsmaschine

Maschinenbeschickung

Forderpaket DN 22 | DN32

B Schlauchpaket

(3moder5m)

B Sauglanze

Venturi-Sauglanze
(kurz / lang)

Druckluftforderung Venturi Prinzip

PUR-Schlauch + Druckluftleitung

————lang 810mm ——

——— kurz 380 mm ——

Forderhodhe bis zu 8m

nend zu fordern.

HELIOS  Druckluftfordergerdte sind
durch ihre Bauweise in der Lage, bis
zu einer Hohe von 8 m, Material scho-




ELIUY

Steuerung im Trockner enthalten

Fordergerate mit Entstaubung

OPTION CE Mini

OPTION CE

OPTION ME

OPTION CE/ME

OPTION CE-M / ME-M

1-Komponenten Fordergerat
mit Entstaubung

Spezialglas und Edelstahl
kapazitiver Fillstandsensor
flir 2,5|5|6]12 Liter Behalter
Forderleitung DN 22 | DN 32
Montage auf Trockenbehalter

1-Komponenten Fordergerat
mit Entstaubung

Spezialglas und Edelstahl
kapazitiver Fillstandsensor

fur 18]20[30|50| 75 Liter Behalter
Forderleitung DN 22 | DN 32
Montage auf Trockenbehalter

2-Komponenten Fordergerat
mit Entstaubung

Spezialglas und Edelstahl
kapazitiver Flllstandsensor
flir 18|20[30|50]75 Liter Behalter
Forderleitung DN 22 | DN 32
Montage auf Trockenbehalter

1 oder 2-Komponenten Forder-
gerat mit Entstaubung

Spezialglas und Al-vernickelt
Maschinenadapter mit Absperrschieber
kapazitiver Fillstandsensor
Forderleitung DN 22 | DN 32

Montage auf Verarbeitungsmaschine

Behalterbefiillung mit Entstaubung

Maschinenbeschickung
mit Entstaubung

Forderpaket DN 22 | DN32

Druckluft Sauglanze bestehend aus

B Schlauchpaket

PUR H-Schlauch + Druckluftleitung
mit Kupferwendel (Erdung)
(3 m Standard - optional 5 m)

B Sauglanze

Venturi-Sauglanze
(kurz / lang)

———lang 810mm —

—— kurz 380 mm —

Staubabscheidung

bestehend aus

B Staub-Abfiihrschlauch
DN50 - 5m

B Staubsammelbehalter
Inhalt 5,5 Liter

+ Erweiterung um 11 Liter
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JETBOXX° variable Trocknerstation

variable Vortrocknerstation

fir den Transport von der Vortrockner-
station zur Vebrauchsstelle
Schiebeschiene 80x15 mm oder 80x20 mm

HELIOS Aufsatztrockner werden auf einem Rahmengestell mit Docking-
platten positioniert. Die Trockenbehdlter koénnen abgenommen und zur
Verarbeitungsmaschine gebracht werden. Dort werden sie direkt auf die
Einzugszone gesetzt und das getrocknete Material kann verarbeitet werden. Soll
das Material auf der Maschine trocken gehalten werden, wird eine JETBOXX®
Dockingplatte eingesetzt, die mit einer Trocknersteuerung verbunden ist.

B \ortrockenstation fir den schnellen Materialwechsel Verschlufstopfen °
B Trockenstation flir Musterportionen

B Chargentrocknung bei kleinen
Losgrolien / Abmusterungen formschliissige —l

Schiebeschiene
B [aboranwendungen

B Reinraumversorgung mit hermetisch
verschlossenen Trockengutbehaltern
B Trockenbehalter-Parkstation [

B Beistellstation / Trocknerinsel
Hohenverstellung

"Bei gednderter Aufgabenstellung konnen die
Systemkomponenten einfach getauscht oder
wieder als Aufsatztrockner genutzt werden."

Rahmengestelle
A
L N ] T Y
2-fach 3-fach 4-fach
A Hohe [mm] 739 739 739
Breite [mm] 1179 1679 2100
Tiefe [mm] 683 683 683
Stromversorgung zentrale Stromversorgung fiir alle Andockplatze (optional)
Schiebeschiene | beidseitig angeschragt, fir L-Flihrungsleisten 80 x 15 mm oder 80 x 20 mm
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X - Aufsatztrockner 0,5 - 50 Lit
Rahmengestelle e

W 2/3/4-fach Rahmengestell
W mit Schiebeschienen
W zentrale Druckluft-/Stromversorgung

B Dockingplatten Dockingplatte mit

JETBOXX® Steuerung

|

Dockingplatte ——e

zentrale Druckluft-/
Stromversorgung

Ablageflache

|

JETBOXX® mup]

Dockingsystem
Mobile Trockenbehalter

Nach Ablauf der Trockenzeit konnen die
hermetisch geschlossenen Behalter mit einem
Fahrwagen bequem zur Verbrauchsstelle
transportiert werden.
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JETBOXX® variable Trocknerstation

JETBOXX® | Dockingplatte

Dient als Haltevorrichtung fiir die Trocknersteuerung und
ist Andockstation fiir wechselnde Trockenbehalter, Montage
mit L-Flihrungsleisten auf Schiebeschiene.

I

Trockner- Dockingplatte Trockenbehalter mit
steuerung L-Fhrungsleisten und
T Arretierhebel

L-Fihrungsleisten mit
Arretierhebel

OPTION UP2000 OPTION Absaugung/Ablass T
Kaltregenerierender Adsorptions- verschiedene Ablass-/Absaugvorrich-
trockner zur Taupunktabsenkung bis tungen (siehe Seite 24)

-60°C der Trockenluft.
15/30/60/100 m®/h

Verwendung als
Beistellstation / Trocknerinsel
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Docking-Varianten fiir mobile Trockenbehalter

Variante A

Der mit trockenem Granulat gefiillte Trockenbe-
L halter wird Uber eine Schiebeschiene direkt auf die

@ﬁ

Einzugszone der Spritzgiefmaschine gesetzt.

| —

|

K"' Variante B

Eine Dockingplatte mit Trocknersteuerung ist auf
der Spritzgielfmaschine befestigt. Die Trocken-
behalter werden Uber eine Schiebeschiene ange-
dockt.

M"' Variante C

Die Dockingplatte mit Trocknersteuerung ist
direkt an der SpritzgieBmaschine befestigt. Die
Trockenbehélter werden Uiber eine Schiebeschiene
angedockt. Das trockene Granulat wird Uber eine
Absaugvorrichtung auf die Spritzgielfmaschine
gefordert.

I‘“' Variante D

Die Dockingplatte und
Trocknersteuerung  sind
auf einem Rahmengestell
/ Beistellstation montiert




JETBOXX® Systemkomponenten

WiNneo® Mini WiNsystem® Mini WiNneo® WiNsystem®
Steuerung flr das Trocknen und Steuerung fiir das Trocknen und Steuerung fiir das Trocknen Steuerung fiir das Trocknen
das Fordern das Fordern und das Fordern und das Fordern

Kompakt Ausfihrung Kompakt Ausfihrung

BASIC - Funktionen PRO - Funktionen BASIC - Funktionen PRO - Funktionen

Trockenbehalter Mini Trockenbehilter

0,5 Liter 1Liter 25Liter  5Liter 6 Liter 12 Liter 24 Liter 20 Liter 30 Liter 50 Liter 75 Liter

Y )
Maschinenadapter Beistelltrockner Wagen Rahmengestell
Geschliffener Auslauf-Flachschieber Durch Kombination mit einem Wagen wird Sollen mehr als 1 Trockner als Beistell- oder Vortrockner zu-
L-Fihrungen: ein Aufsatztrockner zum Beistelltrockner sammengefasst werden, stehen 2- / 3- / 4-fach-Gestelle aus
Alu-Profil zur Verfiigung
80x15 | 80x20 | 10020 | 100x25

Sondergroften auf Anfrage

Aufsatztrockner Beistelltrockner variable Trocknerstation
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Fordergerate mit Abluftfilter

OPTION C Micro

OPTION C Mini

OPTION C

OPTION C-M

» 1-Komponenten Férdergerdt
» Spezialglas und Edelstahl

» kapazitiver Flllstandsensor
» flir 0,5/1,0[2,5|5 Liter Behalter
» Forderleitung DN 22 | DN 32

» Montage auf Glas-Trockenbehdlter

» 1-Komponenten Férdergerat
» Spezialglas und Edelstahl

» kapazitiver Flllstandsensor

» flir 6|12 Liter Behalter

» Forderleitung DN 22 | DN 32

» Montage auf Trockenbehalter

» 1-Komponenten Fordergerat

» Spezialglas und Edelstahl

» kapazitiver Fillstandsensor

» flr 18]20/30/50|75 Liter Behalter
» Forderleitung DN 22 | DN 32

» Montage auf Trockenbehalter

» 1-Komponenten Fordergerat

» Spezialglas und Aluminium/Edelstahl

» kapazitiver Fillstandsensor

» Maschinenadapter mit Absperr-
schieber

» Forderleitung DN 22 | DN 32

» Montage auf Verarbeitungsmaschine

Forderpaket

» DN 22 oder DN 32
» Forderschlauchpaket PUR
» Sauglanze Venturi lang/kurz

810 mm

— 380mm ———

Fordergerate mit Entstaubung

OPTION CE Mini

OPTION CE

OPTION ME

OPTION CE-M / ME-M

» 1-Komponenten Fordergerdt

» mit Entstaubung

» Spezialglas und Edelstahl

» kapazitiver Fillstandsensor
fiir 2,5/5/6|12 Liter Behalter

» Forderleitung DN 22| DN 32

» Montage auf Trockenbehlter

» 1-Komponenten Férdergerdt

» mit Entstaubung

» Spezialglas und Edelstahl

» kapazitiver Fullstandsensor

» fiir 1820/30|50|75 Liter Behalter
» Forderleitung DN 22 | DN 32

» Montage auf Trockenbehalter

» 2-Komponenten Fordergerdat

» mit Entstaubung

» Spezialglas und Edelstahl

» kapazitiver Fullstandsensor

» fiir 18]20|30|50| 75 Liter Behalter
» Forderleitung DN 22 | DN 32

» Montage auf Trockenbehalter

» 1 oder 2 Komponenten Fordergerat

» mit Entstaubung

» Spezialglas und Edelstahl/Al-vernickelt
» kapazitiver Fullstandsensor

» Forderleitung DN 22 | DN 32

» Maschinenadapter mit Absperrschieber
» Montage auf Verarbeitungsmaschine

Forderpaket
» DN 22 oder DN 32

» Forderschlauchpaket PUR-H
» Sauglanze Venturi lang/kurz

810 mm

Staubabfiihrung
» Staubabfiihrschlauch DN 50

— 380mm ———

» Staubsammelbehélter
» Inhalt 5,5 Liter oder
» Erweiterung um 11 Liter

ELIUY
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JETBOXX® Systemkomponenten

Material-Auslass / Absaugung

A-

R-2

X1

X-2

» Auslaufrohr, senkrecht

Austraghilfe

» Auslaufrohr, schrag

XT-1 mini

» 1-fach Absaugvorrichtung
fur HELIOS Venturi-Sauglanze
DN 22| DN 32

XT-1

» 2-fach Absaugvorrichtung
flr HELIOS Venturi-Sauglanzen
DN 22| DN 32

XT-2

Wahrend des Dosierens konnen Luft-

stoRe in die Auslaufplatte eingediist
werden.

» Mini Absaugvorrichtung mit
integrierter Trockenluftfrderung
» DN 22

» 1-fach Absaugvorrichtung mit
Trockenluftforderung fir
HELIOS Venturi- Sauglanze
DN 22 | DN 32

» 2-fach Absaugvorrichtung mit
Trockenluftférderung fir
HELIOS Venturi-Sauglanzen
DN 22 |DN 32

Fahrwagen

Kranbiigel

8
Dockingplatte

Dockingplatz

» fiir den Transport von der Vortrock-

nerstation zur Vebrauchsstelle
» Schiebeschiene 80x15 oder 80x20

Edelstahl Trockenbehélter werden
am Biigel eingehdngt und mittels
Hallenkran transportiert. Geeignet
flir 20/30/50 Liter Behalter

Dient als Haltevorrichtung fir die
Trocknersteuerung und Andocksta-

tion fur wechselnde Trockenbehalter,

montiert auf Maschinenadapter.
A: 20/ 30 Liter Trockenbehélter
B: 0,5 - 18 Liter Trockenbehalter

Die Dockingplatte mit Trockner-
steuerung ist z.B. direkt an der
Spritzgielimaschine befestigt. Die
Trockenbehalter werden Uber eine
Schiebeschiene angedockt. Das
trockene Granulat wird Uber eine Ab-
saugvorrichtung auf die Einzugszone
gefordert.
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Maschinenadapter Sonderversionen

Medizinausfiihrung

arretierbar

staubdicht

Maschinen-Anpassung

alle materialberiihrenden Teile aus
Edelstahl 1.4301

mit arretierbarem Schieber

geschliffener Auslaufschieber, gefe-
derte Druckstlicke mit Teflon-Dicht-
scheibe

Krauss Maffei, Arburg, Demag,
Babyplast, Engel, Netstal, Boy, usw.

Splitversion

Schutzgitter

UP2000

Option Z

JETBOXX® Trocknersteuerung

und der Trockenbehélter kdnnen

an geeigneten Stellen montiert
werden. Die Trockenluft wird Uber
einen isolierten Schlauch zum
Behalter gefiihrt.

Flr Trockenbehalter von 0,5 - 18 Liter
erhaltlich.

Schutzgitter fiir Hochtemperaturan-
wendungen als Berlihrschutz.
Fir Glasbehalter 0,5 bis 5 Liter.

Kaltregenerierender Adsorptions-

trockner zur Taupunktabsenkung bis

-60°C der Trockenluft.
15/30/60/100 m3/h

Signaleingang von Fremdférdergerat
fur Ubertrockenschutz

Fordergerate mit eigener Steuerung

HELIO®Jet 2-M

HELIO®Clean 2-M

HCA1

HCA 2 mit Zwischenbehilter

1 Komponenten Fordergerét

mit Abluftfilter

B aus Spezialglas + Edelstahl

mit eigener Steuerung
Kompakt- oder Splitausfiihrung
Forderleitung DN 32

Forderleistung bis 100 kg/h

1 oder 2 Komponenten Férdergerét
mit Entstaubung

B aus Spezialglas + Edelstahl

B miteigener Steuerung

B Kompakt- oder Splitausfihrung
B Forderleitung DN 32

Forderleistung bis 50 kg/h

druckluftbetriebenes Saugforder-
gerdt mit Abluftfilter fiir 1 oder 2
Komponenten

B mit eigener Steuerung

B Kompakt- oder Splitausfihrung
B Forderleitung DN 40

Forderleistung bis 300 kg/h

Zwischenbehdlter 5 Liter
druckluftbetriebenes Saugforder-
gerat mit Abluftfilter fir 1 oder 2
Komponenten

B miteigener Steuerung

B Kompakt- oder Splitausfihrung
W Forderleitung DN 40

Forderleistung bis 300 kg/h
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Kalibrier-Service

HELIOS Trockner sind bis auf die Filter wartungsfrei.

Vor der Auslieferung werden alle Granulattrockner einem mehrsttindi-
gen Probelauf unterzogen.

Trockner-Kalibrierung serienmiBig

HELIOS Trockner werden werkseitig fir zwei Taupunkte, zwei Trocken-
temperaturen und drei Volumenstrome kalibriert und mit einem Kalib-
rierzertifikat ausgeliefert.

Wiederholungs-Kalibrierungen

werden durch einen HELIOS Servicetechniker vor Ort oder im HELIOS
Werk durchgefthrt.

Dafiir kann die Trocknersteuerung Giber Spannverschliisse einfach und
werkzeuglos abgenommen werden.

Zur Vermeidung von Produktionsausfallen wahrend des
Serviceeinsatzes bietet HELIOS Uberbrickungsgerate an.

Langzeitgarantie fiir alle* Trockner hinsichtlich

W |nstandsetzung
W Nachkalibrierung
B Bereitstellen von Uberbriickungsgeréten

*fiir alle JETBOXX®-Trockner seit Baujahr 1998 Kalibrier
Service

MADE IN GERMANY

After Sales Service

Wir lassen Sie mit den HELIOS Komponenten
nicht alleine, sondern begleiten Sie durch den
gesamten Prozess bis zur Inbetriebnahme

und der Schulung Ihrer Mitarbeiter. Das ist es,
was wir unter Partnerschaft verstehen. Unsere
Mitarbeiter beraten Sie gern zu den Einsatzmog-
lichkeiten unserer Produkte und informieren Sie
Uber unsere neuesten technischen Entwicklun-
gen - auch fur evtl. mogliche Nachristungen.

Inbetriebnahme
Schulung

Beratung

Instandsetzung
Uberbriickungsgerit
Trockner-Kalibrierung

Ersatzteillieferung in 48h




JETBOXX® Technische Daten

JETBOXX® SET
Mald (A) : inklusive
Druckluft-Winkelstecker

-
G
vi

Steuerung Baureihe

JETBOXX® SET
BehaltergroRen [Liter] 0,5 1,0 2,5 5 6 12 24 20 30 50 75
minimale Fiillhohe [Liter] 2 2 6 - 15 30 50
Trockenleistung® [kg/h] 0,1 ‘ 0,2 ‘ 0,5 ‘ 1,0 1,2 2,4 4.8 4,0 6,0 10 15
Trockenluft max. [m3/h] 3,6 72 9,0 75 15 18
Heizleistung max. [kW] 0,4 0,75 0,75 0,75 15 15
Breite [mm] A 355 | 355 | 355 | 355 346 291 335 394 458 473 486
Tiefe [mm] B 275 | 275 | 320 | 320 320 236 280 410 442 477 549
Héhe [mm] C 446 | 369 | 347 | 587 439 588 749 545 640 800 942
Druckluftqualitdt nach ISO 8573-1 | maximaler Olgehalt < 0,01 mg/m?, Drucktaupunkt < 3°C *fUrPCel 3h Trockenzel
Taupunkt Trockengas -20°C (-60°C mit Option UP-2000)
Trockentemperatur max. bis 185°C
Elektr. Anschluss 230V, 50/60 Hz
JETBOXX® Fordergerat Abluftfilter Option C Option C Mini Option CE Mini OptionC-M | Option CE-M

(serienmdRig bei micro Option C Option CE Option ME-M

Haﬂd@efu//ung/ Option ME

ohne Fordertechnik)
Behélter-Befillung Maschinen-Beschickung

Hohe [mm] +100 mm ‘ +224 mm ‘ +270/271 mm ‘ +267 /276 /276 mm +337 mm +356 mm

Beistellrahmen Rahmengestelle Dockingplatte Mini

Dockingplatte

Schiebeschiene 1-fach 2-fach 3-fach 4-fach fiir 0,5 - 18 Liter fiir 20 - 50 Liter
Hoéhe [mm] 705 739 739 739 404 450
Breite [mm] 510 1179 1679 2100
Tiefe [mm] 557 683 683 683

gemeinsame Druckluft-/Stromversorgung

Elektrischer Anschluss

400V, 50/60 Hz

Leistung

800 - 6000 W

Druckluftanschluss

DI'9 mm (3/8"), 6-10 bar

Druckluftqualitat

nach ISO 8573-1: maximaler
Olgehalt <0,01 mg/m?

Drucktaupunkt

<3°C
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HELIO'Clean Entstaubungsgerate

HELIO®Clean Entstaubungsgerate fiir SpritzgieBer
Professionelles Reinigen von Kunststoffen vor der Verarbeitung

38

Bei der Kunststoffverarbeitung, speziell beim Spritzgieléen, benétigt
man zur Herstellung hochwertiger Teile absolut reine Ausgangsstoffe
ohne Staub, Engelshaar und sonstige Verunreinigungen.

HELIO®Clean ist ein kombiniertes Forder-/ Mix- und Entstaubungssys-

tem zum Aufbau auf der Spritzgielimaschine/Trockenbehalter und
Beschickung dieser mit Neuware und/oder Mahlgut.

Die Entstaubung erfolgt duch Windsichten mit hochwirksamer
lonen-Dusche. Dieses Luftwaschverfahren ist aufgrund seines
absolut neuartigen Fontdnen-Prinzips in der Lage, auch
schwierigste Reinigungsaufgaben perfekt zu erledigen.

Bei der Auswahl des Entstaubers ist zu entscheiden:

So gut wie moglich, oder so gut wie notig ?

Wir bieten beides !

Fir Ihre Entstaubungsaufgabe haben wir bei HELIOS immer

die optimale Losung.

Vorteile durch Reinigung mit
HELIO°Clean Entstaubungsgeraten

Durch professionelles Reinigen des Materials kann die
Qualitat bei Granulat wieder auf ihren Ursprungszu-
stand gebracht werden oder bei Mahlgut der stérende
Feinanteil entfernt werden.

bessere Teilequalitat
weniger Ausschuss
mehr Mahlgut einsetzbar

weniger Maschinenstillstand

HELIO®Clean Entstaubungsgerdte konnen aufgrund ihrer
kompakten Bauweise direkt auf die Spritzeinheit oder
einen Trockenbehdlter montiert werden.

PMMA Rohgranulat vor und nach dem Entstauben.

VORHER NACHHER



Probleme mit ungeniigend entstaubten Granulaten

Qualitat der Produkte SpritzgieBmaschine

Verbrennungen (schwarze Punkte) B Verstopfungen und Krustenbildung

nicht aufgeschmolzene Teile (weile Punkte) an der Einzugszone

Schlieren B Abrieb an Schnecke und Zylinder

Oberflachen-Probleme durch verkohlten Staub

reduzierte mechanische Eigenschaften B hdufiger Maschinenstillstand und
hoher Reinigungsaufwand

HELIO°Clean Entstaubunggerate

HELIO®Clean 2

Fordergerat mit Entstaubung
mit eigener Steuerung

Material-Durchsatz* =~ max. 25 kg/h

Entstaubungs- = max. 0,25 Liter
Portion

Verfahren = Aufwirbeln
durch Druckluftstrahl von oben

Staubabfiihrung = separater Staubsammelbehélter

Steuerung = Steuerung HELIO®Clean 2
oder Option CE/ME in JETBOXX®

Merkmale | ®  1- oder 2-Komponenten Ausfiihrung
B separater Staubsammelbehélter
B Venturi-Sauglanzen

Einsatzort = m direkt auf Verarbeitungsmaschine
m  direkt auf Trockenbehalter

Option CE/ME

Fordergerat mit Entstaubung
gesteuert durch den JETBOXX-Trockner

max. 25 kg/h

max. 0,25 Liter

Aufwirbeln
durch Druckluftstrahl von oben

separater Staubsammelbehalter

Steuerung HELIO®Clean 2
oder Option CE/ME in JETBOXX®

B 1- oder 2-Komponenten Ausfiihrung
B separater Staubsammelbehélter
B Venturi-Sauglanzen

B direkt auf Verarbeitungsmaschine
m  direkt auf Trockenbehalter

HELIO®Clean 3

Baukasten-System

max. 25 kg/h
max. 0,38 - 0,5 Liter

Windsichten mit Aufwirbeln
durch ionisierte Druckluft von unten

separater Staubsammelbehalter

Steuerung HELIO®Clean 3 + lonisierer

1- oder 2-Komponenten Ausfiihrung
separater Staubsammelbehalter
Zwischenbehilter fir entstaubtes
Material

Reinigung der Entstaubungskammer mit
lonenspiilung

Venturi Sauglanzen

mit/ohne Portionierer

Klein und leistungsstark

Kompakt / geringes Gewicht
Einfache Bedienung
Spezialglas-Bauweise

Optimales Preis-/Leistungsverhaltnis

direkt auf Verarbeitungsmaschine
direkt auf Trockenbehalter
Wechseladapter
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HELIOClean Entstaubungsgerate
HELIO°Clean 2 / Option CE/ME

Druckluftfordergerat mit Entstaubungsfunktion

Das HELIO®Clean 2 Forder- /Entstaubungsgerat wurde S
speziell fiir das SpritzgieRen entwickelt und ist fir den

Aufbau auf einer Verarbeitungsmaschine oder einem F
Trockenbehélter geeignet.

e——— Staubabfiihrung
B Kompakte und leichte Bauweise

B 1- oder 2-Komponenten-Ausfithrung e— Entstaubungskopf

B Einfache Bedienung o— Materialeinlass

Spezialglas-Bauweise
— Fillstandsensor

Optimales Preis-/Leistungsverhiltnis o Maschinenadapter
Feineinstellung staubdicht
Fordern/Entstauben

Materialdurchsatz bis 25 kg/h*

* abhéngig von Materialart und gefordertem Entstaubungsgrad
Beispiel: HELIO®Clean 2, Kompakt-Version, 1 Komponente

Sauglanze Staubabfiihrung
druckluftbetriebene Venturi-Sauglanze Der abgetrennte Staub wird in einen
Forderhdhe bis zu 8 m separaten Staubsammelbehélter

abgeschieden

Steuerung durch JETBOXX® Trockner Option CE/ME

JETBOXX® Trockner von HELIOS kdnnen bis HELIO®Clean 2 Mix als
zu zwei HELIO®Clean 2 Entstaubungsgeréte Behalterfordergerat
steuern.

Der Steuerungskasten am Entstaubungs-/
und Fordergeréat entféllt in diesem Fall

und alle Parameter fir das Fordern und
Entstauben kdnnen direkt an der Trockner-
Systemsteuerung eingestellt werden.

siehe auch Prospekt
JETBOXX® Trocknersystem

HELIOClean 2 auf Verarbeitungsmaschine
Steuerungsvariante CE als zweite Forderstelle
beim JETBOXX' Trockner

WINsystem” Trockner mit Option ME
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Entstaubungsverfahren
Staubabscheidung durch Druckluftstrahl und Verwirbelung

Befiillung Verwirbelung

Forderung durch Venturi-Sauglanze(n), Entstauben nach jedem Foérdervorgang
schon wahrend des Férderns wird das durch 1 bis 9 Entstaubungsimpulse
Material vorentstaubt, Staubabfiihrung in mittels Druckluftstrahl von oben auf die
den Staubsammelbehalter Entstaubungsportion, Staubabflihrung

Standard Ausriistung

in den Staubsammelbehélter

Ausfuhrung fir Aufbau auf Verarbeitungsmaschine
mit Konus und Maschinenadapter, Typ M
1-Komponenten-Ausfihrung
Kompakt-Ausfiihrung (Steuerung am Gerét)

3 m Forderschlauch-Paket mit Venturi Sauglanze
Staubsammelbehalter + 5 m Staubabfuhrschlauch

Spezialglas, abriebfest und allseitig einsehbar

S
=
mt

E1: Forderzeit A+B
E2: Verzégerung Komponente A

H =
www.helios-systems.de

[}

Komponente B

E1: Anteil Komponente B
E2: Verzégerung Komponente B

Entstaubung

E1: Anzahl LuftstoBe
E2: Zeit bis Zwischenreinigung

Forderiiberwachung
E1: Zulassige Forderzeit

B)| & ¢ @

o

HELIO®Clean 2 MIX
Ausfiihrung fiir 2 Komponenten

Mahlgut und Neuware werden gefordert,

entstaubt und homogenisiert.

JETBOXX® Trockner mit Option CE

® \WINneo® oder WINsystem®
m Option CE entspricht HELIO®Clean 2

Optionen 1-Komponente

Ausfihrung fur Aufbau auf Trockenbehélter, Typ B
Split-Ausfihrung (Steuerung separat montierbar)
2-Komponenten-Ausfihrung HELIO®Clean 2 MIX
Forderschlauch-Paket lang (5 m)

Staubsammelbehalter Erweiterung (+ 11 Liter Volumen)

Technische Daten

JETBOXX® Trockner mit Option ME

Materialdurchsatz | ca. 25 kg/h*
Forderhohe | max.8m B WINsystem®
Gewicht | 4,9kg m Option ME entspricht HELIO®Clean 2 Mix
Hohe | 358 mm 2-Komponenten

* abhéngig vom Entstaubungsgut und gefordertem Entstaubungsgrad

cLiu’Clean 2 Mix

ELIGS
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HELIOClean Entstaubungsgerate
HELIO®Clean 3

Forder- und Entstaubungsgerat mit lonen-Dusche

Das neue HELIO®Clean-3 Forder- /Entstaubungsgerét
- oreer [ e ARnEsEe HELIOClean 3
wurde speziell fiir das Spritzgielten bei kleinen bis mitt-
leren Durchsatzen entwickelt und ist fiir den direkten Grundelement
Aufbau auf Spritzeinheit, Trockenbehalter oder )
] Stérmeldelampe ®— Absaugkopf

Wechseladapter geeignet.

» klein und leistungsstark -

onisator j
» kompakt / geringes Gewicht

®— Materialeinlass

» einfache Bedienung
> Spezialglas-Bauweise
» 1- oder 2-Komponenten-Ausfiihrung

» optimales Preis-/Leistungsverhaltnis

. . ] e—— Flllstandsensor
» Windsichten mit lonen-Dusche

| > _sichter-Reinigung mitlonen _____ T

» Sichter-Reinigung mit lonen

&—— Blaskonus

Materialdurchsatz bis 25 kg/h* Steuerung

* abhangig von Material und gefordertem Entstaubungsgrad
Beispiel bezogen auf PMMA/PC/COC/COP

Set 1 Set 2 Set 3 Set 4

HELIO®Clean-3 - Baukasten-System

Spezialglas-Bauweise

Der Entstauberraum ist aus abriebfestem Spezialglas gefertigt.
So wird erst eine effiziente Reinigung mit Hilfe von lonen
ermoglicht, da diese beim Auftreffen auf die Sichterwand
nicht sofort neutralisiert werden, sondern tiber einen ldngeren
Zeitraum die Bindekrafte zwischen Staub und Material
aufheben kénnen. Diese Bauweise ermdglicht es zudem den
Forder-/ Reinigungsprozess von allen Seiten aus einsehen zu
kénnen.
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3-stufiges Entstaubungsverfahren

Windsichten mit lonen-Dusche und Staubabsaugung

Fillhdhe -------mmmmammoon

STUFE 1 STUFE 2 STUFE 3

Fiillen

Schonende Férderung des Materials
in das Sichterglas mit gleichzeitiger
Staubabscheidung schon wahrend
der Befillung.

lonen-Dusche

Umkehrzone -----------------

STUFE1 RIS TY)  STUFE3

Windsichten

+ lonen-Dusche

Staubabtrennung durch Windsichten
mit ionisierter Luft bei frei einstellbarer
Aufwirbelung.

Wahrend Aufwirbeln und Zirkulieren des Granulates im Entstauber

wird ein kontinuierlicher Strom aus ionisierter Luft durch die zu

entstaubende Portion geblasen.

Damit werden die Bindekréafte zwischen Staubpartikeln und Granulat-

kornern so weit reduziert, dass der Staub sich l6st und durch

Windsichten abgetrennt werden kann.

Wegen der Spezialglas-Bauweise sind die lonen besonders ,langlebig®

und fiihren so zu einem hohen Wirkungsgrad der lonen-Dusche.

@ lonen einbringen

@ Ladung neutralisieren

@ Trennung durch Windsichten

Al
=
=l
Vi

STUFE1 ST STUFE3 2

Reinigen

Das Sichterglas wird mit ionisierter
Luft zwischen zwei Flllvorgangen
gereinigt und neutralisiert.
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HELIO Clean-3 Baukasten-Elemente

Basis-Paket (A) HELIO®Clean-3 Sichter Grundelement
Venturi-Sauglanze + Férderschlauch-Paket

(©) Staubabfuhr-Schlauch

(D) Staubsammelbehélter

* © [ [Pt
— 20 [ zwischenbehilter |
— BB | Maschinenadapter |
— EEEN | Wechseladapter |

m Portionierer

Der HELIOS Portionierer ermoglicht eine reprodu- Portionierer Neuware:
zierbare, immer gleiche Entstaubungsportion mit ohne Zwischenring verwendbar fiir:
gesteuerter Ubergabe an einen nachgeschalteten * HELIOS Zwischenbehalter 0,5 Liter

= HELIOS Trockenbehélter 6 /12 Liter

mit Zwischenring verwendbar fir:

= HELIOS Trockenbehalter 18 - 75 Liter

= HELIOS Zwischenbehalter 5,0 Liter

= Fremd-Trockenbehélter ab 132 mm Einlass

(Trocken-)Behélter.

Optional Portionierer auch fir Mahlgut erhaltlich.

m Zwischenbehilter

Aufbau auf Verarbeitungsmaschine / Wechseladapter

B Zwischenbehélter 0,5 Liter
B Zwischenbehélter 5 Liter

0,5 Liter 5 Liter
Hohe 87 mm Hohe 225 mm

m Maschinenadapter

Maschinenadapter mit Klauenfuihrung fir L-Fhrungen fir Schiebeschienen [mm].
Aufbau auf Verarbeitungsmaschine oder 80x15| 80x20 | 100x20 | 100x25 |
Wechseladapter. Sondergréfien auf Anfrage

Staubdichter, geschliffener Auslauf-
Flachschieber, arretierbar, 4x90° versetzbar.

m Wechseladapter

Einbindung in Férderanlagen

Der Wechseladapter ist eine kompakte Vorrichtung zur Einbindung einses
HELIO®Clean-3 Sets in eine bestehende Férderanlage.
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= HELIO®Clean-3 Grundelement

" HELIO®Clean-3 Grundelement

= Zwischenbehélter
® Maschinenadapter

" HELIO®Clean-3 Grundelement

= Portionierer

= Zwischenring

CLUEWCIGI L Staub-Sammelbehalter

Staubsammelbehalter 5,5 Liter 16,5 Liter
Hohe 300 mm 470 mm
Staubabfuhrleitung 5m DN50 5m DN50

Der entfernte Staub wird in einem Staubsammelbehélter
abgeschieden. Der integrierte Abluftfilter sorgt fir eine staubfreie

Umgebungsluft.

lonisator

Ein serienmaRiger lonisator sorgt fur
eine optimale Staubabtrennung beim

Windsichten und Reinigen.

schonende Forderung

Die Fordergeschwindigkeit fir jede
Materialkomponente ldsst sich stufenlos
und materialschonend einstellen.

= HELIO®Clean-3 Grundelement
= Portionierer
= Zwischenbehélter

® Maschinenadapter

Portionierer
Zwischenbehélter
Maschinenadapter
Wechseladapter

Venturi-Sauglanze

Bauform kurz lang
Sauglanze Lange 380 mm 810 mm
Forderschlauch-Paket standard 3m DN32 | 3m DN32
Forderschlauch-Paket optional 5m DN32 | 5m DN32

Sauglanze: Edelstahl Sauglanze nach Venturi-Prinzip, einstellbare
Fremdluftansaugung und Ansaugschutz
Forderschlauch-Paket: Forderleitung kombiniert mit

Druckluftleitung

Befiillen mit Windsichten

Beim Befiillen Uber Venturi-Sauglanzen
wird schon der Fillvorgang mit Wind-
sichten und lonen-Dusche Uberlagert.
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DD-12 / DD-24 Optical Edition

DD-12 Materialdurchsatz 0,4 - 3 kg/h*

DD-24 Materialdurchsatz 0,8 - 6 kg/h"

*abhdngig von Material und zuldssiger Trockenzeit.
Beispiel bezogen auf COC / COP / PC / PMMA

Befiillen + Entstauben + Trocknen

Kompakte Materialaufbereitungseinheit fir hochste Anspriiche beim Spritzgie-

Ren von optischen Teilen. Die Einheit besteht aus einem Entstaubungsgerat mit
integrierter Beftlltechnik und portionsweiser Ubergabe des entstaubten Granulates
in einen Trockenschacht mit skalierbarer Fiillhohe, der mit Trockengas aus einer
Trockenprozesssteuerung durchstromt wird.

Entstauber

Portionierer

i

OCTAGON

Trockenschacht

Trockenprpzess-
Steuerung

Abb.: DD-12

________________ \
Trockenschacht in Sichtfenster Behalterdeckel abklappbar
Octagon-Bauweise fiir Reinigung
m Achteckiger Innenbehélter aus Am Trockenschacht kann mittels verstell- Mit nur wenigen Handgriffen kann der
Edelstahl, vollisoliert barem Flllstandsensor die Flillhdhe passend  Behalterdeckel gedffnet werden.
m Versteifungsrahmen zwischen zum Durchsatz und der zuléssigen Verweil- Der Deckel wird samt Entstaubungsgerdt um
Innenbehélter und Verkleidung dauer stufenlos zwischen 2-10 Liter bzw. 4-20 90 Grad zur Seite gekippt. Zwei stabile

m Verkleidungsblech pulverschichtet, Liter vorgewahlt werden.
sehr kratzfest

m optimale Trockengasverteilung

m Sichtfenster

Klappenhalter gewdhrleisten eine sichere
Reinigungs-Position.
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AELIUY

Der perfekte Partner fur Ihr Materialhandling

JETBOXX*

Trockner-System
Trockenlufttrockner fir Kunststoffgranulat

OKTOMAT"

Entleer-System
Entleerstationen fur Oktabin und BigBag

HELIO®Clean

Entstauber-System
Entstaubungsgerate fir Granulat und Mahlgut

HELIOS GmbH
Geratebau fur Kunststofftechnik

Hechtseestralke 8
83022 Rosenheim
GERMANY

Tel +49(0)8031 35418-0
Fax +49 (0)8031 35418-60

info@helios-systems.de
www.helios-systems.de
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